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PROVA OBJETIVA DE CONHECIMENTOS ESPECIFICOS PARA O CARGO DE:

SOLDADOR

Caderno I

INSTRUCOES

E de inteira responsabilidade do candidato, cumprir as instrucdes contidas nos
cadernos de provas, portanto leia as instrugdes a seguir com atengao.

Verifique se o caderno de perguntas e o cartdao-resposta estao em ordem, sem
falha de impressao, e preencha primeiramente a capa do caderno I de avaliagao;
O Caderno I é composto de 40 (quarenta) questdes objetivas de conhecimentos
especificos; questdes de 01 a 40;

O tempo de duracdo da prova é de 04h00min (quatro horas);

O Candidato somente podera entregar o seu cartdo-resposta (é obrigatério
assinar o cartao) e retirar-se da sala, portando o gabarito rascunho, depois de
decorrido no minimo 01h30m (uma hora e trinta minutos);

N3o serad permitido retirar-se do local da prova com o caderno de provas, visto

gue este sera disponibilizado na integra no site www.senaipr.org.br/fozdoiguacu,
juntamente com o gabarito provisério a partir das 18h00min (dezoito horas) do
dia 28/02/2016;

No cartdo-resposta, a marcacao das letras correspondentes as respostas certas
deve ser feita cobrindo a letra e preenchendo todo o espaco compreendido pelas
casas, com caneta esferografica de tinta na cor preta, devido ao processo de
leitura btica para correcdo dos cartdes ( ex: ll);

Preencha corretamente o gabarito, pois as questdes rasuradas ou com a
marcacao de mais de uma alternativa, serdao anuladas, cada questdo possui
apenas uma alternativa correta;

N3o serd substituido o cartdo resposta por erro do candidato;

A interpretacao das questdes faz parte da prova;

Os 03 (trés) ultimos candidatos deverdao permanecer na sala até que ambos

terminem a prova, para assinatura do envelope com os cartdes-respostas.

LOCAL: DATA / /

NOME:



http://www.senaipr.org.br/fozdoiguacu
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PROVA DE CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

1- A soldagem é um processo de fabricacdo mecanica que:

a) Faz a separacao de dois ou mais metais com auxilio de uma serra.

b) Faz a unido de dois metais devido a coalescéncia (Fusao) dos mesmos.
c) Executa um desbaste utilizando uma ferramenta chamada bedame.

d) Ocorre remogao de cavaco ou sobremetal durante o processo.

e) Vaza metal fundido em um molde para fabricagao de pegas.

2- Qual dos itens abaixo NAO é uma variavel decorrente do processo de
soldagem?

a) Efeito Corona.
b) Eletrodo.

c) Arco elétrico.

d) Efeito Joule.

e) Corrente elétrica.

3- No processo de soldagem por eletrodo revestido qual variavel abaixo NAO
podemos controlar:

a) Velocidade de soldagem.

b) Angulo do eletrodo em relacdo a junta a ser soldada.
c) A corrente de soldagem.

d) Altura do arco elétrico.

e) Gas de protecao da poga de fusao.

4- Qual dos itens abaixo NAO é um processo de soldagem:

a) TIG.
b) MIG.
c) MAG.
d) TAG.
e) Arco Submerso.

5- Qual a faixa da corrente de soldagem deve ser ajustada para utilizar um
eletrodo ESAB E 6013 com diametro de 2,5 mm:

a) 150 A a 200 A.
b) 80 A a 150 A.
c) 60 A a100A.
d) 10 a 50 A.

e) Acima de 250 A.
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6- A soldagem a Arco elétrico que utiliza um eletrodo, considerado, nao consumivel
de tungsténio é conhecida por:

a) TIG.

b) MIG.

c) Oxi-acetilénica.
d) MAG.

e) Eletroescoria.

7- Na soldagem oxi-acetilénica as mangueiras utilizadas para oxigénio e acetileno
tem um padrao de cor que corresponde, respectivamente:

a) Azul e Vermelha.

b) Vermelha e Azul.

c) Verde e Vermelha.
d) Vermelha e Verde.
e) Verde e Verde.

8- Para executar uma soldagem considerando as normas de seguranca o soldador
deve utilizar as seguintes vestimentas:

a) Avental de cetim, perneira de cetim e luva.

b) Avental de couro, perneira de couro, luvas de couro.
c) Avental de algodao, perneira de algodao, luvas de couro.
d) Somente Avental.

e) Somente luva.

9- O dispositivo mecanico utilizado para manter automaticamente uma pressao
reduzida e determinada na rede, mesmo que a pressao dos cilindros e
consequentemente o volume do gas diminuam, é chamado de:

a) Vacubmetro.

b) Eletrodo.

c) Mandmetro.

d) Regulador de pressao.
e) Termostato.

10- A execucao de uma soldagem pode gerar descontinuidades/defeitos. Qual
dos itens abaixo NAO é uma descontinuidade da soldagem:

a) Porosidades.

b) Trincas.

c) Inclusdo de Escbria.
d) Mordeduras.

e) Inversao Térmica.
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11- Analise as opgoes e assinale a alternativa abaixo que NAO corresponde ao EPI
obrigatério para o soldador:

I. Mascara de solda com namero do C.A.
II. Avental de raspa de couro.
ITI.  Luva de aco.
IV. Perneira de raspa de couro.

V. Mangote de raspa de couro.

a) Somente I.

b) I, Il e IV.

c) IVeV.

d I, IVeV.

e) Somente a III.

12- A operacao de soldagem gera alguns riscos ambientais ao operador
assinale a alternativa que representa um risco quimico:

a) Calor.

b) Fumos metalicos.
c) Umidade.

d) Risco de choque.

e) Risco de queda.

13- As siglas EPI e EPC correspondem respectivamente:

a) Equipamento de Protecao Incéndio; Equipamento Protecdo Casual.

b) Equipamento Protecao Interna; Equipamento Protecao Coletiva.

c) Equipamento de Protecdo Individual; Equipamento de Protecdo Comum.

d) Equipamento de Protecao Individual; Equipamento de Protecao Coletiva.
e) Equipamento de Protecdo de Impurezas; Equipamento de Protegao Coletiva.

14- Qual das alternativas abaixo NAO corresponde a uma posicdo de soldagem
segundo a norma ASME secao IX:

a) 1F.
b) 2 G.
c) 5G.
d)5F.
e) 6 G.
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15- O processo de soldagem elétrica manual em que o soldador apenas
movimenta a tocha ao longo da junta a ser soldada e a alimentacao do eletrodo
(arame de soldagem) é feito mecanicamente é conhecida por:

a) Eletrodo Revestido.
b) TIG.

c) Oxi-acetilénica.

d) Arco Submerso.

e) MIG.

16- Apos a execucao de uma soldagem podemos avaliar a qualidade do cordao de
solda. Qual dos itens abaixo NAO é um modo de avaliacdo do corddo de solda:

a) Inspecao visual.

b) Liquido Penetrante.
c) Tracdo.

d) Dobramento.

e) Resistividade.

17- Qual dos ensaios abaixo se caracteriza por nao danificar ou comprometer
uma peca soldada:

a) Tragao.
b) Flexao.
c) Dureza.
d) Compressao.
e) Dobramento.

18- Para executar uma boa soldagem deve-se fazer uma preparacao das pecgas a
serem soldadas, julgue em verdadeiro (V) ou falso (F) as alternativas abaixo e
marque a opcao que é a correta em relacao a preparacao da superficie:

( ) Deve estar isenta de dleos, sujeiras, tintas e umidade.

( ) Deve estar com o6leos, graxas e imersa em agua.

( ) Deve-se passar uma fina camada de déleo para maximizar a abertura do arco elétrico.
( ) Deve estar imersa em agua para melhor acabamento da superficie.

( ) Deve estar ja com 2 demao de tinta para melhorar a abertura do arco elétrico.

a) F, F,F,FeF.
b) V,V,V,VeV.
c) V,F,F,FeF.
d) F,F,F,FeV.
e)V,V,V,FeF.
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19- Qual dos itens abaixo ndo é um processo de preparacao da superficie para
soldagem de pegas:

a) Limpeza mecanica com FLAP.

b) Limpeza mecanica com escova de aco.
c) Limpeza com querosene e esponja.
d) Limpeza mecanica com lixa.

e) Limpeza mecéanica com esmeril.

20- Apos a soldagem com eletrodo revestido deve ser feita a retirada de uma
camada de material que protege a poca de fusao contra contaminantes
externos, fazendo com que a solda fique isenta de descontinuidades. Essa
camada de material é chamada de:

a) Eletrodo.

b) Escoéria.

c) Respingos.
d) Sobre-metal.
e) Gas inerte.

21- A figura a seguir apresenta a soldagem em duas pecas em uma determinada
posicao de soldagem. Considerando a peca A apoiada em uma mesa qualquer.

A~guio de

Assinale a alternativa que apresenta a posicao utilizada.

a) Plana.

b) Deitada.
c) Vertical.
d) Inclinada.
e) Horizontal.
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22- No processo de soldagem a arco elétrico uma das principais variaveis para
controlar é a corrente de soldagem, que pode variar dependendo do diametro
do eletrodo e espessura das pecas a serem soldadas. Qual a unidade de
grandeza que a corrente elétrica é medida:

a) Ohms.
b) Tesla.
c) Volts.
d) Lumens.
e) Ampere.

23- No processo de soldagem com eletrodo revestido, o diametro do eletrodo
para uma determinada soldagem dependera:

a) Da espessura da peca, da corrente utilizada e da altura do eletrodo.

b) Do material da peca a ser soldada, da corrente utilizada e do comprimento do
eletrodo.

c) Da espessura da pecga a ser soldada, do tipo e da posicdao da junta e do tipo de
penetragao.

d) Do material da peca, da penetracao do cordao e da corrente.

e) Do tipo de junta, do comprimento do eletrodo, do suporte da mesa e do tipo de
corrente.

24- Para a soldagem por arco submerso qual posicdo ndao é possivel para
executar a uniao de duas ou mais pegas:

a) Plana.

b) Horizontal.

c) Sobre-cabeca.

d) Circunferencial (Soldagem de tubos).
e) Plana (Soldagem de tubos).

25- Qual das opgoes abaixo nao configura um chanfro de soldagem:

a) Chanfro em V.
b) Chanfro em X.
c) Chanfro em k.
d) Chanfro em I.
e) Chanfroem T.
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26- Qual dos itens abaixo NAO é um equipamento utilizado para tirar leituras e

medidas de pecas soldadas e cordoes de solda:

a) Bisel.

b) Multimetro.
c) Paquimetro.
d) Régua.

e) Compasso.

27- Na execucao de uma soldagem MIG (Metal Inert Gas) o gas utilizado é o:

a) Acetileno.

b) Butano.

c) Argonio.

d) Oxigénio .

e) Gas Carbonico.

28- O corte a plasma é um processo que utiliza o arco elétrico entre a tocha e a

peca a ser cortada e posteriormente um aumento da vazao de gas que faz o
corte de chapas. Para o corte a plasma convencional qual o gas utilizado:

a) Acetileno.

b) Argénio.

c) Butano.

d) Ar comprimido.

e) Mistura Acetileno + Argonio.

29- A chama obtida com a regulagem da relagcdao oxigénio-acetileno em 1:1 e

que consiste em um cone interno, de cor branco intenso, em um envoltorio
azul-violaceo é a:

a) Chama neutra.

b) Chama oxidante.

c¢) Chama carbonetante.
d) Chama estabilizante.
e) Chama acetilénica.

30- Assinale a alternativa abaixo que NAO exemplifica uma das fungdes do

revestimento do eletrodo na soldagem por eletrodo revestido:

a) Protecdo do metal de solda.

b) Estabilidade do arco elétrico.

c) Gerar corrente elétrica para abertura do arco.
d) Isolamento da alma de aco.

e) Direcionar o arco elétrico.
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31- O produto empregado nos processo de soldagem com a finalidade de
associar-se aos elementos estranhos, impurezas, contidos no metal fazendo
com que esses elementos se depositem junto a escéria, é conhecido como:

a) Aderente.

b) Fluxo ou fundente.
c) Pasta de limpeza.

d) Acido muriatico.

e) Emulsivante.

32- Apos realizacdao de uma soldagem o soldador realizou a medicao da largura
do cordao de solda, conforme figura abaixo. Sobre a medida encontrada no

paquimetro podemos dizer que:

[! { 1]
o 10 20 30
i i i“||mmu||I|u||nulm|||nll|l

a) Maior que 20 mm.

b) Menor que 11 mm.

c) E um valor entre 10 mm e 12 mm.

d) E um valor entre 15 mm e 20 mm.

e) E um valor entre 13 mm e 15 mm.

33- Do ponto de vista comparativo entre soldagem e parafusagem, podemos
afirmar que uma das vantagens da soldagem é que:

a) Pode ser desmontando facilmente.

b) Reducao de peso da estrutura pronta.

c) Nao necessita de posterior acabamento.

d) Para solda de precisao nao tem necessidade de ensaio destrutivo ou ndo destrutivo.
e) Nao ocorre formagao de trincas, bolhas e outras descontinuidades.
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34- Um eletrodo Esab E 6013 o terceiro digito do numero que dizer:

a) Resistencia a tragao.

b) Tipo de corrente de solda.
c) Posicao de soldagem.
d) Tipo de corrente.

e) Tipo de revestimento.

35- A figura a seguir mostra uma descontinuidade do processo de fabricacao por
soldagem.

Qual descontinuidade é caracterizada na figura acima:

a) Mordedura.

b) Trinca.

c) Bolha.

d) Inclusdo de escéria.
e) Falta de penetracao.

36- A figura abaixo representa uma peca com chanfro em V.

A letra “f” representa:

a) Garganta folga.

b) Angulo do chanfro.

c) Angulo de abertura da junta.
d) Encosto ou nariz.

e) Angulo de solda.
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37- De acordo com as terminologias de soldagem marque a opgao que
corresponde ao tipo de solda desejada conforme figura da terminologia abaixo:

%’F‘

a) ¥R b) mfm 0) d) —=— e)_—b—'

38- No processo de fabricacdo por soldagem qual risco a seguir ndo esta
presente no ambiente do soldador:

a) Risco de choque elétrico.

b) Risco de queimadura.

c) Risco de inalagao de fumos metalicos.
d) Risco de pressao anormal.

e) Risco de perfuragdes na pele.

39- ApoOs a realizacdao de uma soldagem de duas pecas metalicas e seu posterior
acabamento o soldador fez uma inspecao visual e a peca perece estar com
pequena trinca superficial. Qual ensaio nao destrutivo seria mais indicado para
revelar essa descontinuidade:

a) Tragao.

b) Liquido Penetrante.
c) Dobramento.

d) Compressao.

e) Flexao.

40- Para realizar um tracado de chapas para posterior soldagem sao utilizadas
diversas ferramentas. Assinale a alternativa que NAO corresponde a uma
ferramenta para tracagem:

a) Compasso reto de aco.
b) Régua de aco.

c) Alicate amperimetro.
d) Esquadro.

e) Riscador.



