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LEIA COM ATENCAO AS SEGUINTES INSTRUCOES

1 - Este caderno contém as questdes da PROVA OBJETIVA.

2 - Ao receber a Folha de Respostas da PROVA OBJETIVA:
¢ confira seu nome, nimero de inscri¢do e o cargo;
e assine, A TINTA, no espaco préprio indicado.

ATENCAO:
FOLHA DE RESPOSTA SEM ASSINATURA NAO TEM VALIDADE.

3 - Ao transferir as respostas para a Folha de Respostas:
A B C D

"EmCILIC]  , yse apenas caneta esferografica azul ou preta;

" &1 B- |C:1 &1 . pre_e_ncha, sem forgar o p:':lpel, toda a &rea reservada a letra correspondente a resposta
solicitada em cada questéao;

" &] &] é &1 e assinale somente uma alternativa em cada questdo. Sua resposta NAO sera
computada, se houver marcacdo de mais de uma alternativa, questdes nédo assinaladas

PP e ou questdes rasuradas.

NAO DEIXE NENHUMA QUESTAO SEM RESPOSTA.
A Folha de Resposta da PROVA OBJETIVA néo deve ser dobrada, amassada ou rasurada.
CUIDE BEM DELA. ELA E A SUA PROVA.

ATENCAO - Sera vedado ao candidato o porte de arma(s) no local de realizagcdo das provas (subitem
12.2.22). As instru¢cbes constantes nos Cadernos de Questdes e na Folha de Respostas da prova
OBJETIVA [...] bem como as orientacbes e instrucdes expedidas pela Fundep [...] deverdo ser
rigorosamente observadas e seguidas pelo candidato (subitem 12.2.23). [...] ndo sera permitido ao
candidato se ausentar em definitivo [...] decorridas 2 (duas) horas do inicio das provas (subitem 12.2.5). Os
trés udltimos candidatos deverdo permanecer na sala [...] assinatura do relatério [...] (subitem 12.2.7).
Poderé ainda ser eliminado [...] deixar de entregar a Folha de Resposta da Prova Objetiva [...] (subitem
12.2.27 ).

GABARITOS — Seréo disponibilizados no dia 14/04/2014 no site www.gestaodeconcursos.com.br.

DURACAO MAXIMA DA PROVA: QUATRO HORAS

Data: / / h ¥ 4
FUNDE”

Gestao de Concursos
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ATENCAO
Sr.(a) Candidato(a)

Antes de comecar a fazer a prova, confira se este caderno
contém, ao todo, 80 (oitenta) questdes objetivas — cada uma
constituida de 4 (quatro) alternativas — assim distribuidas: 12
(doze) questbes de Portugués, 8 (oito) questdes de
Legislacdo e 60 (sessenta) questdes de Conhecimentos

Especificos, todas perfeitamente legiveis.

Havendo algum problema, informe imediatamente ao aplicador

de provas para que ele tome as providéncias necessarias.

Caso V.Sa. nédo observe essa recomendacdo, ndo lhe cabera

gualquer reclamacao ou recurso posteriores.




Portugués

Instrucdo: Com base na interpretacao do texto a seguir, responda as questdes de 1 a 6.

Precisamos hackear a sala de aula

Das varias mudancas tecnoldgicas que se consolidaram no século 20 — réadio,
cinema, televiséo ... —, os computadores e a internet trouxeram uma quebra de paradigma
essencial: pela primeira vez, uma ferramenta chegou ndo apenas para dizer o que as
pessoas podem fazer, mas também com instrucbes para sua prépria criacdo e com a
possibilidade de constante reprogramacao.

Dentro desse novo contexto, temos um numero cada vez maior de
relacionamentos mediados por software. Trato das situacdes explicitas, a exemplo das
redes sociais, até as menos Obvias, como quando atravessamos a rua no semaforo.
Diante dessa realidade, autores como o tedrico de comunicacdo americano Douglas
Rushkoff acreditam que as tecnologias digitais darédo forma ao mundo com e sem nossa
cooperacao explicita. Como ele disse no titulo do seu livro, a questdo é: "programe ou
seja programado”.

O objetivo da escola é dar ao estudante os instrumentos possiveis para 0 seu
pleno desenvolvimento como agente ativo na sociedade. Se as instituicdes de ensino
assumirem isso como regra e notarem o desenvolvimento do mundo atual, fica clara a
vantagem de colocar a programacao como parte do curriculo escolar.

Para entender além da imediatista — e superficial — preparagao para o mercado de
trabalho, € fundamental que as chamadas aulas de informatica facam que o aluno
perceba a importancia dos cédigos. Sao eles que criam as estruturas invisiveis do mundo
contemporaneo. Os novos estudantes precisam ter essa percepcao. S6 assim eles terao
0 poder de escrever sua propria versao da realidade — e vé-la nos varios dispositivos
utilizados no dia a dia.

Mas é importante ressaltar: para que isso aconteca, nao basta apenas o ensino
de programacdo e de escrita de coédigo. Precisamos de novos arranjos sociais.
Precisamos, com urgéncia, hackear a escola!

E completamente possivel se levarmos em consideracdo iniciativas bem-
sucedidas no Brasil, como o projeto N.A.V.E (Nucleo Avangado em Educacao) que, numa
parceria entre o Instituto Oi Futuro e o C.E.S.A.R (Centro de Estudos e Sistemas
Avancados do Recife), vem ensinando programacao por meio da criacdo de jogos em
duas escolas publicas no Recife e Rio de Janeiro. Ndo a toa, todas possuem alta taxa de
aprovacao do Enem.

Estudantes que se divertem na escola aprendem mais e melhor. E com certeza,
depois da universidade, escreverao suas realidades e de seus pares pelo mundo.

MABUSE, H. D. Precisamos hackear a sala de aula. S&o Paulo, Globo, n. 270, jan. 2014, p. 18.



Questéo 1

Considerando o0 texto, o0 significado da palavra destacada foi traduzido
INCORRETAMENTE em

A) “[...] os computadores e a internet trouxeram uma quebra de paradigma essencial
[...].” Padrao, modelo.

B) “...] temos um numero cada vez maior de relacionamentos mediados por software.”
Conjunto de programas e instrucoes.

C) “Mas € importante ressaltar [...].” Destacar, salientar.

D) “E com certeza, depois da universidade, escreverao suas realidades e de seus pares
pelo mundo.” Colaboradores, subordinados.

Questéao 2

Segundo o autor, as tecnologias digitais diferem de outras tecnologias principalmente
porque

A) evidenciam a importancia dos cédigos na dinamica da sociedade contemporanea aos
USUArios.

B) permitem aos usudrios interferir ativa e criativamente em seu funcionamento.
C) tornam os processos de ensino e de aprendizagem mais divertidos e eficazes.

D) possibilitam relacionamentos mediados implicitamente por software.

Questéo 3

Releia: “Programe ou seja programado.”

Assinale a alternativa que, no texto, se relaciona ao sentido das op¢fes em oposi¢cado na
passagem acima.

A) Criar as estruturas invisiveis do mundo / escrever a propria versao da realidade.

B) Incluir-se no mercado de trabalho / ser excluido do mundo produtivo.

C) Ser agente ativo das tecnologias digitais / ser usuéario passivo das tecnologias digitais.

D) Ter bons resultados no Enem / ser apenas usuario de codigos invisiveis.



Questéao 4

Releia: “Precisamos, com urgéncia, hackear a escola.”

No texto, a expressao “hackear a escola” significa

A) delegar aos alunos a responsabilidade por seu proprio aprendizado.
B) destruir o sistema de ensino tradicional e seus métodos obsoletos.

C) modernizar 0os equipamentos e programas de computacéo das escolas.

D) transformar, a partir de mudancas internas, a escola tradicional.

Questao 5

O objetivo basico do texto é

A) defender a inclusdo do ensino de programagao computacional na escola.
B) evidenciar o papel dos cédigos na geracdo das tecnologias atuais.
C) mostrar a importancia da informatica para a inclusdo no mercado de trabalho.

D) provar a importancia das redes sociais nas relagdes sociais contemporaneas.

Questéao 6

Quanto ao género, o texto apresentado classifica-se como
A) artigo de opiniéo.

B) editorial.

C) noticia.

D) resenha.



Questéao 7

Entre os recursos abaixo, identifique aqueles usados pelo autor para comprovar seu ponto
de vista.

l. InterpelagGes ao leitor.

Il. Apresentacao de exemplo.

lll. Citagéo de especialista.

IV. Defesa das redes socialis.

Estao CORRETOS apenas 0s recursos

A) lelll.
B) lell
C) llelll.
D) lll e IV.

Questéo 8

Assinale a alternativa em que o sentido dos conetivos em negrito na passagem citada foi
indicado INCORRETAMENTE, nos parénteses.

A) “[...] pela primeira vez, uma ferramenta chegou ndo apenas para dizer o que as
pessoas podem fazer, mas também com instru¢des para sua propria criagdo e com a
possibilidade de constante reprogramacao.” (Adi¢ao).

B) “Como ele disse no titulo do seu livro, a questdo é: "programe ou seja programado".
(Comparacao).

C) “Se as instituicbes de ensino assumirem iSSO como regra e notarem O
desenvolvimento do mundo atual, fica clara a vantagem de colocar a programacao
como parte do curriculo escolar.” (Condig&o).

D) “Mas é importante ressaltar: para que isso aconteca, ndo basta apenas o ensino de
programacao e de escrita de codigo.” (Finalidade).



Questéao 9

De acordo com a norma padrao, a lacuna da frase deve ser preenchida, obrigatoriamente,
com a forma singular do verbo entre parénteses em

A) A maioria das escolas o ensino de programacdo no curriculo.
(INCLUIR).

B) Cerca de dez escolas do projeto de incluséo digital. (PARTICIPAR).

C) Mais de uma escola bons resultados no Enem. (OBTER).

D) Nao apenas algumas experiéncias bem-sucedidas. (BASTAR).

Questéo 10

De acordo com a norma padrdo, assinale a alternativa em que as palavras completam
CORRETAMENTE as lacunas das frases a seguir:

I. Nem sempre compreendemos os varios dispositivos nos utilizamos no dia a
dia.

Il. Atualmente, a maioria das escolas h& salas de informatica sO ensinam o
béasico.

lll. Falou com o diretor, decisédo dependia a mudanca no horério das aulas.

IV. S&o muitas as mudancas a escola precisa fazer para se tornar mais dinamica.

A) que — em que — cuja — de que.
B) os quais — que — de cuja a — as quais.
C) com que — nas quais — que — as quais.

D) de que — onde — de cuja — que.



Questéo 11

Leia o seguinte trecho:

N&o posso |lhe atender agora, meu chapa. Estou lotado de pedidos e tem mais de dez
clientes na tua frente.

Reescritas na norma padréo, as frases acima devem ficar com a seguinte redacéo:

A) Nao |Ihe posso atender agora, meu caro. Estou cheio de pedidos e tem mais de dez
clientes na tua frente.

B) Néo te posso atender agora, meu amigo. Estou com pedidos demais e mais de dez
clientes na sua frente.

C) Nao posso atendé-lo agora, meu amigo. Estou com muitos pedidos, e ha mais de dez
clientes na sua frente.

D) Nao posso atender vocé agora, meu chapa. Tem muitos pedidos e sdo mais de dez
clientes na tua frente.

Questéo 12

Assinale a alternatva em que todas as palavras da frase estdo grafadas
CORRETAMENTE.

A) N&o esperava que ele acendesse a esse cargo em tao pouco tempo.

B) Foi falta de bom senso mandar concertar um aparelho tdo antigo.

C) Nao foi possivel fazer a recisdo do contrato antes que o prazo legal expirasse.

D) Depois da sentenca, o perigo de extradicdo era iminente.



Legislacao

Questao 13

Segundo o que dispde a Lei de Diretrizes e Bases da Educacéo Nacional, os sistemas de
ensino deverdo manter cursos e exames supletivos para jovens e adultos que nao
puderam efetuar os estudos em idade regular.

Ainda segundo o que dispde a citada lei, os referidos exames supletivos deverdo se
realizar

A) apenas no nivel de conclusdo no ensino fundamental para maiores de 15 anos.
B) apenas no nivel de concluséo do ensino médio para os maiores de 18 anos.
C) apenas no nivel de conclusdo do ensino médio para os maiores de 21 anos.

D) no nivel de conclusdo do ensino fundamental para os maiores de 15 anos, e, no nivel
de conclusdo do ensino médio, para os maiores de 18 anos.
Questao 14

Conforme o que prevé a Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, o ensino € livre
a iniciativa privada, desde que observados determinados requisitos, entre os quais NAO
se inclui

A) autorizacao de funcionamento e avaliacao de qualidade pelo Poder Publico.

B) capacidade de autofinanciamento, ressalvada a destinacdo de recursos publicos a
escolas comunitarias, confessionais ou filantropicas nos termos da Constituicao.

C) atuacao prioritaria no ensino fundamental e na educacéo infantil e oferta de vagas
para criangas especiais.

D) cumprimento das normas gerais da educacdo nacional e do respectivo sistema de
ensino.

Questéao 15

E CORRETO afirmar, segundo o que dispde a Lei de Diretrizes e Bases da Educac&o
Nacional, que as instituicbes de educacdo superior criadas e mantidas pela iniciativa
privada

A) integram o sistema federal de ensino.

B) integram o sistema de ensino dos Estados e do Distrito Federal.

C) integram o sistema municipal de ensino.

D) né&o integram nenhum sistema de ensino.



Questéao 16

A Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional prevé as hipoteses que tornam
facultativa para o aluno a pratica de educacéo fisica na educacgéo basica.

Entre essas hipoteses, NAO se inclui o fato de

A) o aluno ser maior de 30 anos de idade.
B) o aluno ter prole.
C) o aluno cumprir jornada de trabalho igual ou superior a seis horas.

D) o aluno frequentar regularmente academia de ginastica.

Questéao 17

Analise as seguintes afirmativas.

|. Participar de movimentos e estudos que se relacionem com a melhoria do exercicio
de suas func¢des, tendo por escopo a realizacdo do bem comum.

Il. Apresentar-se ao trabalho com vestimentas adequadas ao exercicio da funcao.

Considerada a disciplina do Codigo de Etica Profissional do Servidor Publico do Poder
Executivo Federal, ¢ CORRETO afirmar que

A) as duas afirmativas constituem deveres fundamentais do servidor publico.
B) apenas a afirmativa | constitui dever fundamental do servidor publico.
C) apenas a afirmativa Il constitui dever fundamental do servidor publico federal.

D) nenhuma das duas afirmativas constitui dever fundamental do servidor publico.

Questao 18

E CORRETO afirmar que a Comiss&o de Etica prevista no Cédigo de Etica Profissional do
Servidor Publico Civil do Poder Executivo

A) nao tem poder de aplicar pena ao servidor publico.
B) so pode aplicar ao servidor publico a pena de censura.

C) pode aplicar ao servidor publico todas as penas previstas no regime disciplinar
previsto no Estatuto do Servidor Publico Federal.

D) pode aplicar ao servidor publico as penas de censura, multa, suspensao e demissao,
exclusivamente.

10



Questéo 19

Analise as seguintes afirmativas sobre o poder familiar, de acordo com o Estatuto da
Crianca e do Adolescente.

|. E exercido em igualdade de condicées pelo pai e pela mae.
Il. Sua perda ou suspenséao s6 pode ser decretada judicialmente.

lll. A falta ou caréncia de recursos materiais ndo constitui motivo suficiente para a perda
ou suspensao do patrio poder.

A partir da andlise, conclui-se que estio CORRETAS.

A) Il e lll apenas.
B) I e ll apenas.

C) I e lll apenas.
D) I, 1 elll.

Questéo 20

Conforme prevé o estatuto da Crianca e do Adolescente, o vinculo de adocado se constitui
por

A) sentenca judicial.

B) ato particular registrado em cartorio.

C) documento contratual.

D) ato administrativo.

11



Conhecimentos Especificos

Questéao 21
Sabendo-se que a expressdo matematica da rotacdo em regime transiente de uma
L _@ @
maquinaé: W = — — ——
T T+kt

onde: m= 3,14

T = Periodo para uma rotacao completa

k = Fator constante de convergéncia da aceleracao/desaceleracao e
k =Funcdo (I, wn,tp, e, resisténcias passivas):

| = momento de inércia das partes girantes do motor.

wn = rotacdo nominal de regime.

tp = tempo de aceleracéo na partida.

e = energia do impulso.

M = atrito estatico e cinético.

wp=2T1/T

~ . do , . .
Pede-se: Obter a equacédo da aceleragao prclll modulo desenvolvido no intervalo de
tempo de regime transiente, considerando que k e T s&o constantes.

Assinale a alternativa que apresenta a resposta CORRETA para o médulo da aceleracéo
angular.

A deo 2k
)@ (T2—2kTt+k2t2)

5 deo 2k
)ar = (T2+2kTt+k2t2)

do 2k
dt ~ (T2+k2t?)

do 2k
dt ~ (T?2—k2t?)

12



Questéo 22

Um Sistema Flexivel de Manufatura (FMS) engloba além das Células Flexiveis de
Manufatura (FMCs) e Unidades de Transporte e Manuseio (THUs) de interligacdes, as
seguintes unidades, EXCETO:

A) Extratores automatizados de cavaco e oléo de corte para o sistema (FMS para
usinagem — CRU).

B) Pré-settings de ferramentas (IpU — Unidade de Inspecéo).

C) Estacédo de preparacao e recepcao de pecas de Unidades de Transporte e Manuseio
(THUs) e sistema de estocagem e recuperacdo de pecas — Armazenamento
Automatico / Sistema de Recuperacdo (AS/RS) THUs.

D) Estacdo grafica para processamento de desenhos e projetos e estacdo de
afiagdo/confeccéo de ferramentas.

13



Questéao 23

O movimento rototranslatério helicoidal € obtido quando os pontos de um sdlido estdo
dotados, simultaneamente, de uma rotacido em torno de um eixo “Z” e de uma translagao
paralela a esse mesmo eixo, e, ainda, as velocidades de translacdo e rotacédo
permanecem com moédulos constantes durante todo o tempo.

Assim, se um eixo cilindrico circular dotado de uma rotagcédo w = 7200rpm em torno de seu
eixo longitudinal e uma velocidade de avanco V = 6,0m/s na direcdo desse mesmo eixo, e,
ainda, se uma ferramenta de corte o toca, € entdo, gerado um feature na superficie do
mesmo que tem uma forma curva helicéide cujo angulo de inclinagdo em relacdo a
secc¢ao transversal do cilindro é a.

Determine a, o comprimento de uma volta completa C da hélice e ainda a distancia entre
uma volta e a sua consecutiva chamada de passo normal da hélice pp.

Considere os seguintes referenciais para efetuar o célculo:

| 1 =3,14 e que o raio do cilindro é R = 100mm. |

Seu calculo de considerar um resultado com 02 decimais.

a Sen(a)
/6

0,5
/4

0,707
/3

0,866
arctg(0,796)

0,623

Sen?(a) + cos?(a) = 1

Assinale: a alternativa que apresenta CORRETAMENTE os valores de a, C e py,
respectivamente.

A) a = /4 radianos; C = 628mm; p, = 444,06mm

B) a= m/6 radianos; C = 1087,72mm; p, = 543,86mm

C) a=arctan (0,796) radianos; C = 802,77mm; p, = 497,71mm

D) a= m/3radianos; C = 362,58mm; p, =418,67mm

14



Questéo 24
Observe o sistema de transmissdo de movimentos e forcas abaixo, onde temos um
motor de passo com poténcia nominal de 1/10cv e rotacdo de 600RPM.

As engrenagens do par cilindrico tém médulo m, = 1,00mm, o nimero de dentes da
engrenagem motora desse par Z; = 20 e a relagdo de transmissdo ip = 2 com
rendimento n .2) = 98%.

O par de cbnicas tém modulo normal médio m,= 1,50mm, sendo que 0 namero de dentes
do pinh&o € Z3 = 22dentes e a coroa Z, =66dentes com um rendimento ns-4=98%.

Dados: 1 cv =750 w; 1 Kgf = 10 N; 1 = 3,14.

Considerando-se essas informacdes assinale a alternativa que apresenta
CORRETAMENTE os moddulos do momento tor¢cor Mtz na engrenagem 3 pinhdo da
engrenagem cobnica 4 e a rotacdo do eixo de saida da engrenagem 4 quando o motor
estiver fornecendo sua poténcia maxima. Em seu calculo final arredondar para duas
casas decimais.

Motor de passo.

AMMIAGEL

I
| | FEixo de saida.

A) Mt3=2,58Nm; n4 = 100rpm.
B) Mt3=2,34Nm; n4 = 100rpm.
C) Mt3=1,98Nm; n4 = 150rpm.
D) Mt3=2,38Nm; n4 = 98rpm.

15



Questéao 25

Um reservatério de dgua quente a temperatura Tw 1 = Ta = 100°C, de uma lavanderia
hospitalar, tem a forma prismatica de um paralelepipedo e suas paredes compostas sao
planas e paralelas e isoladas termicamente conforme croquis abaixo:

Ta~Tb

Concreto Refratario

3. 40 140
@ Aco Inéx AISI 316
Ta LTS T
_ W
. s 1
Agua - Ar @ LA de Rocha
ebuliciio -

Nota: Espessura das paredes em milimetros.

Considere que: A temperatura do ar do lado de fora é Tw 2 = Th = 20°C e conducéo
unidimensional em regime estacionario.

onde: hagua = 5 x10*w/m?k, har = 25 w/m?k, kago = 25 w/mk
kigz=5 XlO-ZW/mk € Kconcreto = 7 XlO-lW/mk

Determine o coeficiente global de transferéncia de calor U (W/m?k) relacionado a
resisténcia térmica total e o fluxo de calor por metro quadrado g’y (W/m?) que flui pelas

paredes.

A) U=0,66w/m’k e qy= 71,2w/m?
B) U =1,04w/mk e q’x = 83,2w/m?
C) U=0,75w/m% e q'’x = 60,0w/m?
D) U =0,96w/mk e g’y = 76,8w/m?

16



Questéao 26

Sobre as principais causas dos acidentes de trabalho assinale a alternativa CORRETA.

A) Estéo diretamente vinculadas a causas subjetivas as instalacdes elétricas, a vapor ou
de outra natureza que apresentem falhas mecénicas e /ou técnicas nao
suficientemente protegidas.

B) Estdo diretamente relacionadas as condi¢cdes improprias dos locais de trabalho,

quanto a iluminagdo, ruidos, ventilacdo, trepidacdes, umidade, temperatura de
conforto.

C) Estao diretamente ligadas ao individuo.

D) Estao diretamente relacionadas e ligadas aos locais de trabalho.

Questao 27

Para a minimizacdo dos riscos de acidentes do trabalho diretamente em ambientes
confinados de producédo industrial € necessario adotar atitudes e medidas de intervencéo
fisicas que previnam in loco e de forma direta tais riscos.

S&o atitudes praticadas para a minimizagéo desses riscos, EXCETO:

A) Sempre usar sistemas de protecdo das partes girantes e méveis dos equipamentos
principalmente onde atuam as ferramentas cortantes.

B) Usar EPIs e conservar em bom estado de funcionamentos os EPCs.

C) Fazer um lay-out fisico dos equipamentos e maquinas observando a delimitacdo dos
limites de atuacao de seus operadores respeitando a area minima do campo de acao
do trabalhador, demarcando as fronteiras com faixas coloridas observando o cédigo
de cores de seguranca normalizado.

D) Realizar reunides periodicas da CIPA.

Questao 28

NAO é considerado um tipo de func¢éo nas linguagens de programacéo de maquinas CNC.
A) Funcgdes sequenciais.

B) Funcbes preparatorias.

C) Funcbes de posicionamento.

D) Fungdes complexas.

17



Questéo 29

Quanto a linguagem padronizada “G” utilizada nos comandos numéricos
computadorizados CNC é CORRETO afirmar que

A) os cbdigos G90/91 sdo usados para posicionamento rapido no sentido positivo e
negativo respectivamente.

B) os cadigos X, Y,Z definem que estdo usando coordenadas absolutas ou incrementais
Nos respectivos eixos.

C) os codigos G90/91 sdo usados para selecionar se as coordenadas estdo no sistema
absoluto ou incremental respectivamente.

D) o codigo GO é usado para se definir o 0 (zero) maquina.

Questao 30

Podem ser considerados ciclos de usinagem para torno, EXCETO:

A) Ciclo para abertura de canais.
B) Ciclo para abertura de bolsa.
C) Ciclo para furacéo profunda.

D) Ciclo para rosqueamento.

Questéo 31

Determine o momento de inércia lcg de um semi-circulo em relacdo ao seu centro de
gravidade de ordenada Y.y = 4R/31, sabendo-se que o seu momento de inércia em
relacdo & sua base é I, = TR*/8.

Tendo como dados: 1 = 3,14.
A) log = (L7RY72m).

B) leg = ((9T7%= 64)R?/(721)).
C) leg = (2RY/9).

D) leg = (18RY/63).
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Questéo 32

Um sistema de comporta de um reservatorio utiliza uma comporta com formato
semicircular para contencdo do meio liquido (agua). Quando o nivel do reservatério esta
no maximo a linha do espelho d’agua fica coincidente com a linha de base da
semicircunferéncia (por¢cao submersa).

Determine o moédulo da ordenada do centro de pressédo Y, em relacéo ao nivel da agua.
Tendo como dados: Raio da esfera R Cm; 1 = 3,14; Y¢q = 4R/3; lyy = mRY8.

A) Y¢p = 3mR/16Cm.

B) Ycp =TR/32Cm.

C) Yp = TR/BCM.
D) Yp = TR/16CM

Questao 33

Um tubo de parede delgada de cobre (Cu) de raio I; é utilizado para transportar fluido
refrigerante a uma temperatura T; abaixo da temperatura ambiente T ao redor do tubo.

Esse tubo € isolado e pergunta-se se existe uma espessura de camada 6tima associada a
aplicacdo de isolamento térmico.

Condicdes de regime estacionario unidimensional na direcdo radial;

Resisténcia térmica da parede do tubo desprezivel;

Tendo como dados Propriedades constantes para a camada de isolamento;

Troca térmica por radiacdo na superficie externa desprezivel,

Considerando o isolamento desse tubo assinale a alternativa CORRETA quanto a
existéncia de espessura da camada 6tima associada a aplicacdo de isolamento térmico.
A) A espessura 6tima ocorre quando r = k/h.

B) A espessura 6tima ocorre quando r = 2k/h.

C) Nao existe uma espessura de camada dita como 6tima.

D) A espessura 6tima ocorre quando r = h/k.
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Questéao 34

Uma turbina acionada por vapor d’agua tem a entrada uma vazao em massa de 2,0 Kg/s
e transfere 10,0 kW de calor. As propriedades do vapor d’agua a entrada dessa turbina

sdo tais que sua entalpia he = 3400,0kJ/kg e na saida hs= 2700,0kJ/kg , a velocidade do
vapor a entrada € de 60m/s e na saida é de 250m/s. As cotas em relacdo a um plano de
referéncia sdo Ze = 10m e Zs = 5m.

Calcule a poténcia CORRETA da turbina, considerando que: g = 10m/s? processo em
regime permanente.

A) W =1,33MW.
B) W = 1,33KW.
C) W = 0,87MW.
D) W ¢ = 1,03MW.

Questao 35

Uma bomba centrifuga esté instalada em uma rede em que Hpan = 100m. O fluido de
trabalho é agua p = 1000kg/m?, a vazao é de 2lI/s e os rendimentos a se considerar sdo
nv=20,80, nm =0,90.

Determine a poténcia P da bomba considerando que g = 10m/s?.

A) P =1,82kW.
B) P = 1,00kW.
C) P = 0,87KW.
D) P = 2,78kW.
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Questéao 36

Por um bico terminal de saida de uma instalacdo hidraulica que tem diametro de entrada

de 7/8 “(polegadas) e saida de ¥4” (polegadas) passa um fluxo de agua com vazio
constante Q = 2I/s.

Determine a velocidade do jato na saida em Km/h, considerando que: 1°(polegada) =
25,4mm, 1 = 3,14.
A) Vs =332km/h.
B) Vs = 182km/h.
C) Vs =228km/h.
D) Vs = 248km/h.

Questao 37

Dada a viga carregada abaixo assinale alternativa que determina as reacdes CORRETAS
de apoio de R; e Rpem N.

2
q(x) = - 10000 X + 40000X

2m

40000 N/m

4m

A) Ry = 25666,66N; Ry = 25666,66N.
B) Ry =11666,66N; R, = 11666,66N.
C) Ra =53333,33 N; R, =53333,33N.
D) Ra = 33533,33N; R, = 33533,33N.
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Questéao 38

Uma viga que esta sujeita a um determinado carregamento apresenta em uma de suas
sec¢des intermediarias o valor do esforgo cortante V = 50kN.

Sendo sua geometria na seccgédo transversal como a apresentada abaixo calcule a tenséo
de cisalhamento média de 1, nessa seccéo, e assinale a alternativa CORRETA.

Seccéo Transversal da viga

~400.

Ik
200 _

Medidas em mm

A) T = 357kPa.
B) T = 435kPa.

C) Tm =4 MPa.
D) Tm =5 MPa.
Questéao 39

No que se refere as linhas nos desenhos técnicos mecanicos, € CORRETO afirmar que:

A) As linhas de corte sdo representadas nas hachuras e servem para além de
discriminar as pecas também identificar de quais materiais estas séo fabricadas.

B) As linhas de corte sdo aquelas que servem para determinar a trajetéria do corte (por
onde o corte passa) e geralmente sdo de espessura maior que as outras linhas
devendo ter setas em suas extremidades indicando para qual dire¢cdo o corte deve ser
direcionado e normalmente sdo acompanhadas de letras em suas extremidades que
identificam o corte, ex: corte A-B.

C) Linhas de cotas podem se cruzar quando for necessério.

D) As linhas de chamadas sao aquelas que servem de “suporte” para as cotas e podem
ser dotadas de setas em suas extremidades
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Questéao 40

Sobre os simbolos de acabamento dos desenhos de fabricacdo utilizados atualmente,
escolha a alternativa que apresenta a descricdo CORRETA do simbolo.

A) :1”55’ Remocao de material exigida Ra maximo 3,5 e minimo 1,5um

B) 3.2, Remocdo de material facultativa e Ra maximo 3,2um

C) <3/ Remocao de material facultativa Ra minimo 6,3um

D) 392/ Remocédo de material proibida Ra maximo de 4,8 e minimo 1,5um

Questéo 41

Se tratando de viscosidade, sdo unidades com essa caracteristica, EXCETO:

A) Dina. Joule.
B) Kgf.s/m?*

C) Centistokes.
D) Centipoise.

Questéo 42

Na fabricacdo de Oleos lubrificantes sdo empregados Oleos basicos que sdo obtidos do
refino do petréleo e consequentemente suas propriedades estéo relacionadas ao 6leo cru
(petréleo) do qual eles foram refinados. Os dois tipos de 6leos basicos mais usados na
fabricacdo de lubrificantes sdo dos grupos parafinicos e nafténicos, pois apresentam
caracteristicas mais adequadas.

Quando comparamos esses dois grupos de 6leos basicos, € INCORRETO afirmar que

A) os 0leos basicos parafinicos possuem alto indice de viscosidade.
B) os Oleos basicos parafinicos possuem alto ponto de fluidez.
C) os oleos basicos nafténicos possuem alta oleosidade.

D) os 6leos basicos nafténicos possuem peguena emulsiblidade.
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Questéao 43

Na década de 1960 foi introduzido em nosso meio técnico a palavra TRIBOLOGIA.
Quanto a definicdo dessa nova terminologia € CORRETO afirmar que:

A) E a ciéncia ou estudo dos impactos e interacdes geradas pelo desgaste nas industrias
devido ao atrito gerado pelo movimento relativo existentes entre as pecas.

B) E uma ciéncia que esta contida dentro da engenharia mecanica sem se correlacionar
com outras disciplinas.

C) E a ciéncia que estuda a lubrificacéo e suas interacées.

D) E a ciéncia e tecnologia de superficies atuantes em movimento relativo e todos os
fenbmenos dai decorrentes.

Questéao 44

Quanto as estratégias de gerenciamento de manutencdo, assinale a alternativa
INCORRETA.

A) Manutencdo: todas as acdes técnicas e administrativas que visam preservar o estado
de um equipamento ou sistema, ou para recolocar 0 equipamento ou sistema em
condi¢cbes de cumprir sua fungao.

B) Todo trabalho de manutencéo realizado em maquinas que estejam com falhas é
chamado de manutencao corretiva.

C) Todo trabalho de manutencado realizado em maquinas que estejam em condi¢cdes
operacionais, ainda que com algum defeito € chamado de manutencéo preventiva.

D) Todo trabalho de acompanhamento e monitoracdo das condi¢cdes da manutencéo, de
seus parametros operacionais e sua eventual degradacédo é considerado manutencao
preditiva.

Questéo 45

Quanto as técnicas de manutencédo é INCORRETO afirmar que:

A) quando se utiliza apenas a manutencao corretiva ela pode se tornar muito “cara”.

B) a manutencdo preventiva exige a parada das maquinas, para cumprir suas rotinas
gue, podem ser complexas e onerosas e muitas vezes desnecessarias.

C) com frequéncia usa-se a manutencdo preditiva sistémica dentro de critérios
preconizados pelos fabricantes.

D) o uso da estratégia de manutencéo corretiva, apenas, leva a uma continua e lenta
degradacéo das maquinas onde entre outras coisas pode levar a perda de producéo.
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Questéao 46

Na pneumatica usamos o ar armazenado sob pressédo para producao de trabalho.

Considerando que o armazenamento do ar sob pressao que € feito por compressores, é
INCORRETO afirmar:

A) Os compressores volumétricos ou de deslocamento positivo rotativo podem ser dos
tipos: de palhetas, de I6bulos, de pistéo e de parafusos.

B) Existem basicamente dois processos de compresséao de ar, o de reducéo de volume e
o de aceleracdo de massa.

C) Os compressores volumétricos alternativos podem ser de simples ou dupla acéo.
D) Em compressores de mais de um estagio faz-se necessario o uso de sistemas de

refrigeracdo intermediario, dada a elevacdo da temperatura do ar em virtude das
sucessivas compressoes.

Questao 47

Quanto a simbologia abaixo, € INCORRETO afirmar que

2(A)

I

1{F) 3R

A) trata-se de uma valvula direcional.
B) possui seis vias.
C) possui duas posicoes.

D) esta na posicdo normal, aberta.
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Questéao 48

Para o dimensionamento da linha tronco (Tubulacdo principal do sistema pneumatico)
devem ser considerados o0s seguintes itens, EXCETO:

A) Presséao de regime.

B) Sistema de acionamento das valvulas de controle direcional.
C) Vazéao de ar.

D) Numero de pontos de estrangulamento.

Questao 49

Quanto aos atuadores pneuméticos é INCORRETO afirmar que

A) sao dispositivos mecéanicos que por meio de movimentos lineares ou rotativos
transformam a energia contida no ar do sistema pneumatico em energia mecanica,
produzindo trabalho.

B) os lineares sdo conhecidos como cilindros pneumaticos.

C) podem ser de simples e de duplo efeito.

D) os lineares ndo possuem amortecedores em seu fim de curso.
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Questéao 50

Assinale a alternativa que identifica o simbolo de forma INCORRETA.

A) 2(A) Valvula de escape rapido.
— 3
1P —& > %3(R)
B)
2(A) Valvula alternadora (elemento OU seletora de

| circuito).

C) Filtro sem dreno

D)
Filtro com dreno automatico.
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Questéo 51

Um sistema hidraulico NAO pode ser classificado

A) quanto ao controle de direcao.
B) quanto ao tipo de bomba.
C) de acordo com a aplicacéo.

D) pela quantidade de 6leo que utiliza.

Questéao 52

NAO é considerado como vantagem dos sistemas hidraulicos.

A) Relacdo (peso, tamanho e poténcia consumida) maior quando comparado com
demais sistemas.

B) Sé&o de facil protecéo.
C) Permite rapidas e suaves inversdes nos movimentos.

D) Apresenta facilidade na instalacdo de diversos elementos, oferecendo grande
flexibilidade.

INSTRUCOES - As questbes 53 a 55 se referem a figura de um cilindro de dupla acéo
conforme apresentado abaixo.

I [
A B
Questéao 53

Considerando que a razdo entre area do pistdo e area da coroa € igual a 2, e que a
pressdo aplicada ao sistema seja de 100Kgf/cm? e ainda que o diametro é de pistdo 8cm,
calcule a forca de avanco e a forca de retorno respectivamente em Newton, considerando

| G=10m/s2 e i(Pl) = 3,14 |

A) 50240 e 25120.
B) 25120 e 50240.
C) 2512 e 5014.
D) 5024 e 2512.
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Questéao 54

Considerando o0 mesmo sistema calcule a velocidade de retorno do cilindro em
(cm/minuto), tendo como pressuposto que o sistema fornece uma vazdo de 1.004,8cm?®
/minuto.

A) 1.000,8.
B) 40.

C) 50,24.
D) 80.

Questao 55

Considerando o mesmo sistema, calcule a vazao induzida (cm?® /minuto) durante o retorno
do cilindro.

A) 1.000,8.
B) 2.009,6.
C) 50,24.
D) 80.

Questéao 56

Na engenharia é fundamental compreender como as varias propriedades mecéanicas sao
medidas e o0 que essas propriedades representam.

Sao caracteristicas do ensaio de dureza, EXCETO:

A) Os primeiros ensaios eram baseados em minerais naturais.
B) O teste € ndo-destrutivo.
C) E medida em funcéo da energia absorvida no ensaio.

D) A escala € construida em funcdo da habilidade/capacidade de um material em riscar
outro.
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Questéao 57

Os tratamentos térmicos empregados nos a¢os sao bastante utilizados, pois sdo capazes
de transformar tanto a microestrutura quanto as propriedades dos materiais.

Um aco que apresenta o diagrama de transformagéo isotérmico abaixo, quando

submetido ao tratamento térmico niumero 3, apresentara a seguinte microestrutura ao final
do processo a 50°C:

800 T T

700

600

3
[s]

Temperatura, °C
B
3

300

200

100 =

b2 3k 4

o) | 1 | I 1

0 1 10 100 10 10° 10°
Tempo, s

A) 50% bainita + 50% ferrita.

B) 100% martensita.

C) 100% bainita

D) 50% bainita + 50% martensita
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Questéao 58

Um fabricante de pecas precisa produzir elementos de fixagcdo para a industria de 6leo e
gas. Inicialmente, o fabricante utilizou um aco SAE 1040, cuja composi¢do quimica era C
= 0,4% e Mn = 0,6%. Contudo, apdés a fabricacdo das pecas, as mesmas foram
temperadas em 6leo e NAO atingiram a dureza necessaria para a aplicacao.

Visando aumentar a dureza das pecas e considerando as medidas tomadas antes ou
durante a témpera, assinale a alternativa INCORRETA.

A) Adicionar 1,0% de cromo a liga base.
B) Reduzir o tamanho de grédo austenitico prévio.
C) Adicionar 30ppm de boro a liga base.

D) Aumentar a agitacdo durante o processo de témpera.

Questéao 59

Os polimeros sdo materiais que, em funcdo de uma combinacdo de propriedades, vém
aumentando continuamente sua aplicagcdo em produtos industriais.

Podem ser consideradas propriedades dos polimeros, EXCETO:

A) Baixa ductilidade e alta resisténcia.

B) Compostos organicos quimicamente baseados em carbono, hidrogénio, e outros
elementos ndo metalicos.

C) Baixa densidade.

D) Baixa condutividade térmica.

Questao 60

Varios materiais, principalmente 0os metais, possuem 0s atomos organizados em estrutura
cristalina, que sao diretamente responsaveis por diversas propriedades fisicas dos
materiais.

Em relacdo a estrutura cubica de face centrada CFC e cubica de corpo centrado CCC, é
CORRETO afirmar que:

A) A estrutura CCC possui atomos da diagonal da face do cubo unitario que se tocam.

B) A estrutura CFC possui numero de coordenacéo igual a 8.

C) A estrutura CFC possui 4 atomos por célula unitaria.

D) A estrutura CCC possui fator de empacotamento atdbmico maximo, igual a 0,74.
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Questéo 61

Diagramas de fase binarios sdo importantes, uma vez que descrevem condicbes de
equilibrio de fases em fungdo da composicdo quimica e temperatura. O diagrama de
fases abaixo representa as fases em equilibrio de um sistema Pb-Sn.

% P

18,3%Sn 61,9%Sn 97.8%Sn

L)
=t
it

2004

Temperatura (°C)

—

o

hd
T

Pb_ 10 20 30 40 s 60 70 80 90  Sn
Sn
—_—

Considerando o diagrama assinale a alternativa que apresenta a solubilidade maxima de
Sn na fase o na temperatura de 200°C.

A) Igual a 97,8%.
B) Menor que 18,3%.
C) Maior que 97,8%.
D) Igual a 18,3%.

Questéo 62

Os ensaios mecanicos podem ser utilizados para simular condi¢cdes reais as quais o
material sera solicitado.

Em relacéo ao ensaio de fluéncia € CORRETO afirmar que

A) a taxa de fluéncia diminui com o aumento da temperatura.
B) a natureza das deformacfes sdo sempre elasticas.
C) é realizado em condicdes de temperatura e carga constantes.

D) n&o é um ensaio mecanico.
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Questéao 63

Oxidos ceramicos tais como MgO, ZrO e Al,O; sdo bastante empregados na industria,
principalmente na construcdo de fornos utilizados no reaquecimento de pecas para
tratamento térmico ou fuséo.

Assinale a alternativa que apresenta a caracteristica desses Oxidos que possibilita a
aplicacgéo:

A) Baixa densidade.

B) Baixa tenacidade a fratura.

C) Baixa condutividade térmica.

D) Baixa condutividade elétrica.

Questéao 64

E bastante usual o emprego de tratamentos termomecanicos no aco visando adequar
suas propriedades mecanicas ao processamento da matéria-prima ou aos requisitos do
produto final.

S&80 processos e mecanismos que visam diminuir a resisténcia mecanica do aco,
EXCETO:

A) Envelhecimento.

B) Recuperacéo.

C) Esferoidizacéao.

D) Crescimento de gréo.

Questéao 65

A resisténcia e a ductilidade sédo importantes propriedades de materiais metalicos. Tais
caracteristicas podem ser obtidas diretamente do ensaio mecéanico de tracdo. Apos teste
de tracdo em um corpo de prova cilindrico de cobre até sua ruptura, o diametro
encontrado na sec¢ao reta no momento da fratura foi de 7mm.

Considerando um diametro inicial de 8mm, assinale a alternatva CORRETA que
apresenta a reducéo de area percentual do corpo de prova.

A) 87,5%.

B) 23,4%.

C) 30,6%.

D) 12,5%.
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Questéao 66

As forcas de usinagem sao as forcas que atuam na ferramenta de corte durante a

operagdo de usinagem. As suas componentes sdo definidas na formagdo do cavaco
durante o processo de corte.

A forca de corte que age sobre uma ferramenta € consequéncia

A) da acédo de profundidade e do avanc¢o da ferramenta em relacéo a peca.
B) do tipo de usinagem, torneamento, fresamento, furacéo, etc.

C) da velocidade de corte empregada.

D) do material da ferramenta e da peca.
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Questéo 67

A ilustracdo abaixo representa os angulos de corte de uma ferramenta monocortante.
A geometria da ferramenta de corte exerce influéncia, juntamente com outros fatores, na
usinagem dos metais. E necessario, portanto, definir a ferramenta através dos angulos da
cunha para cortar o material.

s |
=

A partir da ilustragdo assinale a alternativa que apresentam o que os angulos a, B e y
representam.

A) Angulo de folga, angulo de cunha e angulo de saida.

B) Angulo de folga, angulo de saida e angulo de cunha.

C) Angulo de saida, angulo de cunha e angulo de folga.

D) Angulo de cunha, angulo de folga e angulo de saida.

Questao 68

Na preparacao da maquina ferramenta para o processo de usinagem em maquinas CNC,
algumas tarefas devem ser planejadas e executas. As referéncias dos eixos, graus de
liberdade, devem ser informadas a maquina. O referenciamento € levado para o zero-
maguina o eixo-arvore e a mesa, no caso das fresadoras e centros de usinagem, ou o
carro porta-ferramentas se a maquina for um torno CNC.

Assinale a alternativa que NAO esta de acordo com as definicbes de referéncia de uma
maguina CNC.

A) Zero-peca é um ponto definido pelo programador. Representa a origem das
coordenadas (X0, YO, Z0) da peca.

B) Zero-magquina é o ponto onde os valores dos eixos sao zerados para o comando. Este
ponto é fixo e representa, quase sempre, 0 ponto mais distante da peca.

C) Zero-maquina por ser um lugar seguro pode ser usado como ponto de troca para
ferramentas.

D) Zero-maquina também é chamado de zero-programa.
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Questéao 69

Com a evolucéo tecnoldgica despertada em todas as formas de estudos do corte o
controle da forma do cavaco tem sido uma preocupacdo cada vez mais abrangente e
eficaz nas industrias que tem p6r meio de producéo a usinagem. Deste modo, a influéncia
desses estudos tem desenvolvido algumas técnicas em ferramenta, maquinas-
ferramentas, refrigeracdo e lubrificacdo e acessorios de usinagem para obtencdo do
cavaco desejado.

A expectativa das industrias com novas tecnologias € a de

A) obter cavacos longos e continuos.
B) nao se preocupar com a integridade fisica da ferramenta e da peca.
C) obter uma massa muito maior ocupando um espago pequeno no armazenamento.

D) que as forcas de corte e temperatura da ferramenta ndo sejam levadas em conta no
controle dos cavacos.

Questéao 70

A usinagem a laser ocorre quando ha interacdo entre um feixe intenso e coerente de luz
monocromatica e a peca, causando a remocao do material por vaporizacao.

A operacao de corte a laser pode ser assistida por um gas (ar, O, ou Ar).

Considerando essa premissa assinale a alternativa que NAO é funcdo do gas de
assisténcia no corte a laser.

A) Proteger a lente contra respingos e vapores.

B) Eliminar vapores que poderiam absorver parcialmente o feixe de elétrons.

C) Auxiliar na remogéo do material fundido (cavaco).

D) Permitir o melhor acabamento da sec¢é&o cortada.
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Questéo 71

Ao conferir uma das medidas externas de uma matriz de extrusdo de plastico utilizou-se
trés instrumentos de medicdo, um paquimetro, um micrémetro e um goniémetro. Os
valores das medidas encontradas estdo apresentados na fugira abaixo.
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As me(_nlidas indicadas nos instrumentos, micrémetro, paquimetro e gonidémetro, séo
respectivamente:

A) 21,012mm; 59/64"; 5°50'.

B) 21,12mm; 5/128"; 5°46'.

C) 20,512mm; 7/16"; 17°50'.

D) 21,220mm; 77/128"; 6°50’.
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Questéo 72

A laminacéao a frio € empregada para produzir folhas e tiras com acabamento superficial e
com tolerancias dimensionais superiores quando comparadas com as tiras produzidas por
laminacéo a quente.

Laminacdao a frio

Em relacéo ao processo de laminacao a frio € INCORRETO afirmar que:

A) O laminador consiste basicamente de cilindros (ou rolos), mancais, uma carcaca
chamada de gaiola.

B) O motor fornece poténcia aos cilindros para controlar a velocidade de rotacéo.
C) As forcas envolvidas na laminacdo podem facilmente atingir milhares de toneladas.

D) Em alguns casos a dureza e a resisténcia do material diminuem, pois o material fica
encruado.
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Questao 73

Existem diversos processos de conformacdo mecanica, que sdo desenvolvidos de acordo
com as necessidades de aplicacdo. Conhecer as definicbes e peculiaridades de cada um
deles € conveniente para selecdo adequada.

Assinale a alternativa que apresenta CORRETAMENTE o significado de processo de
extrusao.

A) E o processo onde uma forca é aplicada sobre duas metades de uma matriz. O metal
€ deformado na cavidade entre essas matrizes e adquire a forma da cavidade.

B) E o processo onde rolos exercem tensées compressivas no metal que passa entre
eles, resultando na deformacgéo do material.

C) E o processo onde uma barra de metal é forcada através de um orificio numa matriz
por uma for¢ca compressiva que é aplicada por um émbolo.

D) E o processo onde uma peca de metal é puxada através de uma matriz que tem um
furo conico por meio de uma forca de tracéo que € aplicada no lado da saida.
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Questéao 74

Em funcdo da temperatura e do material utilizado, a conformacdo mecéanica pode ser
classificada como trabalho a frio, a morno e a quente. O Trabalho a Quente (TQ) é usado
para reduzir os esforcos de conformacédo e/ou permitir a recristalizacdo. Geralmente, a
temperatura mais elevada de trabalho a quente é limitada bem abaixo do ponto de fuséo,
devido a possibilidade de fragilizacdo a quente (existéncia de compostos dentro do
material com menor ponto de fusédo). Basta uma pequena quantidade de constituinte com
baixo ponto de fusdo nos contornos de grao para fazer um material desagregar-se quando
deformado. De outra forma, o Trabalho a Frio (TF) é a deformacdo realizada sob
condicBes em que nado ocorre a recristalizacdo do material. Ja no trabalho a morno, ocorre
uma recuperacao do material, sem recristalizacao.

Assinale a alternativa que apresenta CORRETAMENTE a definicdo dos termos
“recuperacao” e “recristalizacao”, respectivamente.

A) Recuperacdo é o rearranjo das discordancias internas, restaurando parcialmente a
ductilidade e recristalizacdo é a reestruturacao interna, com formacéo de novos graos,
restaurando completamente a ductilidade original.

B) Recuperacéo é o retorno a sua granulometria original enquanto a recristalizacdo é a
formacao de novos graos, fazendo com isso a introducédo de tensdes internas com
maior intensidade.

C) Recuperacdo é a formacdo de novos grdos, introduzindo tensfes internas em
gradiente menor e a recristalizacdo é a recuperagcdo dos graos oriundos do processo
anterior a conformagdo mecéanica.

D) Recuperacdo € simplesmente o processo de resfriamento ap6s a conformacdo a
guente, e a recristalizacdo € o processo que refaz a estrutura de contorno dos graos.

40



Questéao 75

O forjamento é o nome genérico de operacdes de conformacdo mecanica efetuadas com
esfor¢co de compresséo sobre um material ductil, de tal modo que ele tende a assumir o
contorno ou perfil da ferramenta de trabalho. O processo pode ser executado em matriz
fechada ou aberta.

Assinale a alternativa que representa a diferenca entre o forjamento em matriz aberta e
em matriz fechada.

A)

B)

C)

D)

O forjamento em matriz aberta possui limitacbes para a dureza do material, e os
produtos possuem geometrias complexas, no forjamento em matriz fechada, a prépria
matriz delimita a dureza do material.

O forjamento em matriz aberta ndo possui limitacdes para o material, e os produtos
possuem formas simples, no forjamento em matriz fechada nao ha limitacdes para o
procedimento ja que a matriz também é ilimitada.

O forjamento em matriz aberta ndo possui limitacdes para o material, e os produtos
possuem formas simples, no forjamento em matriz fechada, a prépria matriz limita o
material, e os produtos sao mais complexos.

O forjamento em matriz aberta possui limitacdes para o material, pois nem todos o0s
materiais podem ser conformados em atmosfera aberta, no forjamento em matriz
fechada, o material ndo tem a possibilidade de sofrer com oxidacdes da atmosfera e
0s produtos s&o mais complexos.
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Questéao 76

A rugosidade média é a média aritmética dos valores absolutos das ordenadas de
afastamento (yi), dos pontos do perfil de rugosidade em relacdo a linha média, dentro do
percurso de medicao (Im). Essa rugosidade média (Ra) é definida pelas normas, DIN EN
ISO 4287 e ASME B46. Essa grandeza pode corresponder a altura de um retangulo, cuja
area é igual a soma absoluta das areas delimitadas pelo perfil de rugosidade e pela linha
média, tendo por comprimento o percurso de medicao (Im).

Em

’ yl+y2+..yn )
Ra = = (um)

-

Assinale a alternativa que apresenta quando e onde o parametro Ra ndo pode ser usado:

A) Quando for necessario o controle continuo da rugosidade nas linhas de producéo.

B) Em superficies em que o acabamento apresenta sulcos de usinagem bem orientados
(torneamento, fresagem etc.).

C) Em superficies de deslizamento em que o perfil efetivo € periddico.

D) Em superficies de pouca responsabilidade, como no caso de acabamentos com fins
apenas estéticos.

42



Questéao 77

Cada vez mais promissora, mais tecnoldgica e com custos mais acessiveis, a soldagem a
arco com eletrodo de tungsténio ndo consumivel com protecdo gasosa (TIG) pode ser
usada para soldagem de diversos tipos de materiais. E comprovado que a selecdo da
corrente tem grande influéncia sobre as caracteristicas do cord&o de solda.

Eletrodo de W, Tocha

I()}és de Metal de
rotecao -

Adicao
Solda // |\

Metal de
Base

E CORRETO afirmar que a relacdo entre tipo de polarizacdo da corrente usada e

caracteristica do corddao de solda, considerando corrente continua com eletrodo
padronizado

A) Diretamente, produzindo cord&o largo e raso.
B) inversamente, produzindo cordao largo e raso.
C) inversamente, produzindo cordao largo e profundo.

D) diretamente, produzindo cordao largo e profundo.
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Questéao 78

Na soldagem MIG/MAG as variaveis técnicas sdo bem variadas para se obter uma boa
regulagem no processo. A protecdo do arco e poca de fusdo € obtida por um gas ou
mistura de gases. Se esse gas € inerte (Ar/He), o processo é também chamado MIG
(Metal Inert Gas). Por outro lado, se o gas for ativo (CO2 ou misturas Ar/O2/CO2), o
processo é chamado MAG (Metal Active Gas). Gases inertes puros sédo, em geral, usados
na soldagem de metais e ligas nédo ferrosas. Misturas de gases inertes com pequenas
guantidade de gases ativos sdo usadas, em geral, com acos ligados, enquanto que
misturas mais ricas em gases ativos ou CO2 puro sdo usados na soldagem de acos
carbono. As principais variaveis sdo a tensdo, a corrente e a polaridade do arco, a
velocidade de deslocamento da tocha, a vazdo de gas e o didmetro do eletrodo. E
necessario conhecer tecnicamente como esses parametros afetam o processo para sua
correta selecéo.

Assinale a alternativa que NAO esta em conformidade com o efeito causado pela variaco
de um determinado eletrodo.

A) Tensdes mais elevadas — tendem a provocar mais respingos e também podem
aumentar a largura do cordao.

B) Corrente continua com eletrodo positivo (polarizacdo inversa) — baixa penetracédo e
maior velocidade de deposicao.

C) Vazdes reduzidas de gas de protecdo — podem levar ao aparecimento de
porosidades, descontinuidades e contaminacao do cordao.

D) Velocidades de deslocamento da tocha muito baixa podem causar problemas
metallrgicos devido a alta energia de soldagem.
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Questéao 79

A soldagem a arco elétrico com eletrodo revestido (Shielded Metal Arc Welding — SMAW),
também conhecida como soldagem manual a arco elétrico, € o mais largamente
empregado dos varios processos de soldagem. A soldagem é realizada com o calor de
um arco elétrico mantido entre a extremidade de um eletrodo metélico revestido e a peca
de trabalho. O calor produzido pelo arco funde o metal de base, a alma do eletrodo e o
revestimento.

Para uma determinada solda por eletrodo revestido, verificou-se a obrigacdo de aplicacao
de alta responsabilidade em um aco de alto teor de carbono, através do processo de
soldagem por eletrodos revestidos.

Assinale a alternativa que apresenta o tipo de eletrodo que devera ser escolhido para a
solda descrita.

A) Celulosico.

B) Basico.

C) Rutilico.

D) Oxidantes.
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Questéao 80

Os processos de conformacdo mecanica de metais estdo cada vez mais presentes nos
produtos acabados e materiais de processamento nas industrias, tendo multiplicado nao
s6 a qualidade dos produtos, mas a quantidade de variacfes dos processos. Um fator
importante nesses processos é a temperatura, pois pecas podem ser conformadas a
guente ou a frio. Cada um desses tipos de processos tem suas vantagens e
desvantagens.

Assinale a alternativa que NAO representa vantagem no processo de conformacdo a
guente sobre o processo a frio.

A) Permite menor emprego de for¢ga mecanica.

B) Melhora a tenacidade da peca.

C) Permite obter dimensdes dentro de tolerancias estreitas.

D) Permite deformacdo com maior profundidade.

46



FOLHA DE RESPOSTAS

(RASCUNHO)
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AO TRANSFERIR ESSAS MARCACOES PARA A FOLHA DE RESPOSTAS, OBSERVE

AS INSTRUCOES ESPECIFICAS DADAS NA CAPA DA PROVA.

USE CANETA ESFEROGRAFICA AZUL OU PRETA.
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