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LEIA ATENTAMENTE AS INSTRUCOES ABAIXO.

01 - Vocé recebeu do fiscal o seguinte material:

a) este caderno, com o enunciado das 30 (trinta) questdes objetivas, sem repeticdo ou falha, com a seguinte distribui¢éo:

Conhecimentos Basicos ] .
— — Conhecimentos Especificos
Informatica Matematica
Questdes Pontuacéo Questdes Pontuacéo Questdes Pontuacéo
lab 2 pontos cada 6al0 2 pontos cada 11a30 4 pontos cada
Total 10 pontos Total 10 pontos Total 80 pontos
Total: 100 pontos

b) CARTAO-RESPOSTA destinado as respostas das questdes objetivas formuladas nas provas.

02 - Verifiqgue se este material esta em ordem e se o seu nome e nimero de inscrigdo conferem com 0s que aparecem no
CARTAO-RESPOSTA. Caso contrario, notifiqgue o fato IMEDIATAMENTE ao fiscal.

03 - Apbs a conferéncia, o candidato devera assinar, no espaco préprio do CARTAO-RESPOSTA, a caneta esferogréfica
transparente de tinta na cor preta.

04 - No CARTAO-RESPOSTA, a marcacdo das letras correspondentes as respostas certas deve ser feita cobrindo a letra e
preenchendo todo o espaco compreendido pelos circulos, a caneta esferogréafica transparente de tinta na cor preta,
de forma continua e densa. A LEITORA OTICA é sensivel a marcas escuras, portanto, preencha os campos de marcac&o
completamente, sem deixar claros.

Exemplo: (A) ® © © ®

05 - Tenha muito cuidado com o CARTAO-RESPOSTA, para ndo o DOBRAR, AMASSAR ou MANCHAR. O CARTAO-
-RESPOSTA SOMENTE podera ser substituido se, no ato da entrega ao candidato, ja estiver danificado em suas margens
superior e/ou inferior - BARRA DE RECONHECIMENTO PARA LEITURA OTICA.

06 - Para cada uma das questdes objetivas, sdo apresentadas 5 alternativas classificadas com as letras (A), (B), (C), (D) e (E);
s6 uma responde adequadamente ao quesito proposto. Vocé so6 deve assinalar UMA RESPOSTA: a marcagao em mais de
uma alternativa anula a questdo, MESMO QUE UMA DAS RESPOSTAS ESTEJA CORRETA.

07 - As questdes objetivas sao identificadas pelo nimero que se situa acima de seu enunciado.

08 - SERA ELIMINADO do Processo Seletivo Publico o candidato que:

a) se utilizar, durante a realizagcdo das provas, de maquinas e/ou reldgios de calcular, bem como de radios gravadores,

headphones, telefones celulares ou fontes de consulta de qualquer espécie;

b) se ausentar da sala em que se realizam as provas levando consigo 0 CADERNO DE QUESTOES e/ou o CARTAO-

-RESPOSTA.

Obs. O candidato s6 podera se ausentar do recinto das provas apds 1 (uma) hora contada a partir do efetivo inicio das
mesmas. Por motivos de seguranca, o candidato NAO PODERA LEVAR O CADERNO DE QUESTOES, a qualquer
momento.

09 - Reserve os 30 (trinta) minutos finais para marcar seu CARTAO-RESPOSTA. Os rascunhos e as marcagdes assinaladas no
CADERNO DE QUESTOES NAO SERAO LEVADOS EM CONTA.

10 - Quando terminar, entregue ao fiscal o0 CADERNO DE QUESTOES, o CARTAO-RESPOSTA e ASSINE a LISTA DE
PRESENCA.

11 - O TEMPO DISPONIVEL PARA ESTAS PROVAS DE QUESTOES OBJETIVAS E DE 3 (TRES) HORAS, incluido o tempo
para a marcacgéo do seu CARTAO-RESPOSTA.

12 - As questOes e os gabaritos das Provas Objetivas serdo divulgados no primeiro dia Util apds a realizagdo das mesmas, no
endereco eletronico da FUNDACAO CESGRANRIO (http://www.cesgranrio.org.br).
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INFORMATICA

1
O Microsoft Word 2007 produz documentos com aparéncia profissional, oferecendo um conjunto abrangente de fer-
ramentas e comandos para criacdo e formatacdo de textos.

Nesse aplicativo, por padrao, o(a)

(A) comando para impressdo de um documento pode ser acessado a partir da guia Reviséo, na faixa de op¢es Impresséo.
(B) comando Linha de Saudacgé&o encontra-se na faixa de op¢es Gravar e Inserir Campos, na guia Correspondéncias.
(C) faixa de opc¢des Controle contém os comandos Aceitar, Rejeitar, Anterior e Préximo e encontra-se na guia Revisao.
(D) ferramenta para verificar a ortografia e a gramatica do texto no documento encontra-se na guia Referéncias.

(E) visualizacao dos topicos de ajuda pode ser feita por meio das teclas F8, F9 ou Ctrl+Alt+A.

2

Os softwares navegadores séo ferramentas de internet utilizadas para a interacdo dos usuarios com a rede mundial. Para
gue essa interagdo seja possivel, é necessario fazer uma conexao a internet por um dos diversos meios de acesso dispo-
niveis aos usuarios.

O meio de acesso no qual o usuério utiliza um modem e uma linha de telefonia fixa para conectar-se com a
internet é o

(A) dial up (B) radio (C) satélite (D) wi-fi (E) cabo coaxial

3
As pastas Painel de Controle constantes nos sistemas operacionais Windows XP e Windows 7 possuem em comum, por
padrdo, os seguintes comandos:

(A) Atualiza¢Bes Automaticas, Central de Segurancga e Controle dos Pais
(B) Central de Ac¢des, Grupo Doméstico e Solucéo de problemas

(C) Firewall do Windows, Opc¢des da Internet e Windows CardSpace

(D) Gadgets da Area de Trabalho, Programas Padrdo e Fontes

(E) Windows Defender, Opc¢bes de Energia e Reproducao Automatica

4
Considere a figura de uma planilha do Microsoft Excel 2007.
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Para obter o valor da célula C6 da planilha mostrada na figura, a férmula construida e aplicada a essa célula foi
(A) =MINIMO(A1:B6)

(B) =MAXIMO(A1;B6)

(C) =MAXIMOA(A1;(A6/B2))

(D) =INT(MEDIA((A1:B6);720))

(E) =MEDIA.HARMONICA(A1;(A6/B2))
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5

Em uma rede local, cujas estacBes de trabalho usam o
sistema operacional Windows XP e enderecos IP fixos em
suas configuracdes de conexdo, um novo host foi instalado

e, embora esteja normalmente conectado a rede, néo
consegue acesso a internet distribuida nessa rede.

Considerando que todas as outras estacdes da rede estdo
acessando a internet sem dificuldades, um dos motivos
gue pode estar ocasionando esse problema no novo host é

(A) a codificacao incorreta do endereco de FTP para o
dominio registrado na internet.

(B) a falta de registro da assinatura digital do host nas
opcoes da internet.

(C)um erro no Gateway padrdo, informado nas
propriedades do Protocolo TCP/IP desse host.

(D) um erro no cadastramento da conta ou da senha do
préprio host.

(E) um defeito na porta do switch onde a placa de rede
desse host esta conectada.

MATEMATICA

6
Qual € o menor valor inteiro que satisfaz a desigualdade
apresentada a seguir?

X +2(3x—4)>11x - 14

(A) -2
(B) -1
©o
D)1
(E) 2

7

Em um supermercado, a carne é acondicionada em em-
balagens com uma etiqueta contendo o prec¢o unitario (o
preco de 1 kg de carne), o peso liquido (a quantidade de
carne contida na embalagem) e o total a ser pago. Certo
dia, a balanca eletrénica apresentou problemas e algu-
mas etiquetas foram impressas com defeito, sendo omi-
tidas algumas informac8es. As Figuras | e Il representam
as etiquetas de duas embalagens do mesmo tipo de car-
ne, com defeitos de impresséao.

Preco de 1 kg: ######
Peso liquido: 0,65 kg
Total: R$ 9,75

Preco de 1 kg: ###H#H##
Peso liquido: ####
Total: R$ 6,30

Figura | Figura Il

O peso liquido, em kg, registrado na etiqueta representa-
da na Figura Il &

(A) 0,305

(B) 0,394

(C) 3,94

(D) 0,35

(E) 0,42

8

José é funcionario de uma imobiliaria e gosta muito de
Matematica. Para fazer uma brincadeira com um colega,
resolveu escrever as areas de cinco apartamentos que
estdo a venda em unidades de medida diferentes, como
mostra a tabela abaixo.

apartamento area

[ 0,000162 km?

I 180 m?

1l 12.800 dm?

v 950.000 cm?

\Y 100.000.000 mm?

Em seguida, pediu ao colega que organizasse as areas
dos cinco apartamentos em ordem crescente.

O colega de José respondeu corretamente ao desafio pro-
posto apresentando a ordem

A1 <l << IV V

B I <Il <Iv<sV<ll

O IV V<lll<| <

DOV<Ill<I <Il<IV

(BE)V<IV<I<Il <I

9

Marta e Roberta participaram de um concurso, e seus
respectivos tempos gastos para completar a prova foram
de 9900 segundos e de 2,6 horas.

A diferenca entre os tempos, em minutos, gastos pelas
candidatas nessa prova, foi de

A) 9

(B) 15

(C) 39

(D) 69

(E) 90

10
No pais X, a moeda é o PAFE e, no pais Y, a moeda é o
LUVE.

Se 1,00 PAFE é equivalente a 0,85 LUVES, entdo 17,00
LUVES equivalem a quantos PAFES?

(A) 14,45

(B) 17,00

(C) 20,00

(D) 144,50

(E) 200,00
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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

11

Nos processos de furagdo, o movimento de corte é exe-
cutado pela broca em rotagéo em todos os equipamentos,
EXCETO em

(A) fresadoras

(B) mandriladoras

(C) torno mecanico

(D) furadeiras de coluna
(E) furadeiras de bancada

12

Micrémetros sao instrumentos muito utilizados nas indus-
trias, por isso € muito importante conhecer seus principais
componentes.

O local onde se encontra a escala centesimal & denomi-
nado

(A) catraca

(B) tambor

(C) trava

(D) fuso micrométrico
(E) porca de ajuste

13

O processo de solidificacdo dos materiais cristalinos con-
siste na ordenacdo de seus atomos em um arranjo tri-
dimensional, regular e repetitivo, denominado estrutura
cristalina.

Nesse sentido, a estrutura cristalina cubica de face cen-
trada & uma estrutura cristalina

(A) cuja célula unitéaria possui um atomo em cada vértice,
um atomo central em cada face e um fator de empa-
cotamento atémico igual a 0,68.

(B) cuja célula unitaria possui um atomo em cada vértice,
um atomo localizado no centro da célula e um fator de
empacotamento igual a 0,74.

(C) cuja célula unitaria possui um atomo em cada vértice,
um atomo central em cada face e um fator de empa-
cotamento atémico igual a 0,74.

(D) encontrada em materiais cristalinos, tais como o ni-
quel e o ferro (o).

(E) encontrada em materiais cristalinos, tais como a plati-
na e o ferro (o).

14
Cabos de ago séo elementos muito utilizados para trans-
porte de cargas.

Se um cabo de aco com area metélica de 65 mm? é sub-
metido a uma forca de 1,3 kN, a tensdao normal atuante,
em MPa, no cabo, vale

(A) 0,02

(B) 2

(C) 20

(D) 84,5

(E) 84.500

15

As propriedades mecanicas de um material séo influencia-
das por sua composicao quimica, microestrutura e proces-
so de fabricacao.

Em relagdo as possiveis microestruturas existentes nos
acos, analise as afirmativas a seguir.

I — A microestrutura de um a¢o submetido a um recozi-
mento consiste em gréos de tamanho grosseiro, de-
vido ao fato do resfriamento deste ser realizado no
forno.

Il — ApoOs a realizacdo de uma normalizagéo, verifica-se,
na microestrutura do aco, um aumento do tamanho
médio dos grados e uma distribuicdo mais uniforme
dos mesmos.

Il = A microestrutura martensitica é obtida a partir da
microestrutura perlitica através de um resfriamento
rapido em agua ou 6leo.

E correto APENAS o que se afirma em
(A1

B) 1

©m

(D) lell

(E) lelll

16

Os agos inoxidaveis sdo conhecidos por sua elevada
resisténcia a corrosao e sao agrupados em trés classes.
As classes sao ferriticas, austeniticas e martensiticas.

A esse respeito, considere as afirmativas a seguir.

I — Os acos inoxidaveis martensiticos séo capazes de ser
endureciveis através da formacgdo da martensita.

Il — Os agos inoxidaveis austeniticos sao endureciveis
pela realizagdo de tratamento térmico.

Il — Os agos inoxidaveis ferriticos possuem maior resis-
téncia a corrosdo quando comparados com o auste-
nitico e o martensitico, devido a maiores teores de
cromo e niquel em sua composicao.

IV — Os acos inoxidaveis austeniticos ndo sdo magnéti-
cos, enquanto os ferriticos e martensiticos sao.

E correto APENAS o que se afirma em
(A)

B) 1

©m

D) lell

(E)lelV

17

As tensdes podem ser oriundas de esforcos mecanicos e
indicam o nivel de solicitacdo dos componentes quando
estdo em operacao.

Nesse sentido, tensdo normal atuante em uma peca pode
ser oriunda de

(A) esforcos cortantes

(B) esforcos trativos ou compressivos perpendiculares a
seccéo transversal da peca

(C) esforcos trativos perpendiculares a seccao transver-
sal da peca, apenas

(D) momento torgor

(E) momento fletor e momento torgor

TECNICO INDUSTRIAL - MECANICA
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75 mm
A

250 mm >I

Um técnico resolve posicionar um bloco em uma viga
engastada, submetida a uma carga de 100 N em sua
extremidade, afastada 75 mm do engaste.

Para a viga, o valor da forca exercida em N pelo bloco, de
modo que 0 momento no engaste A seja 40 N.m, é

(A) 100

(B) 160

(C) 175

(D) 200

(E) 250

19

F1=40N

V)

600

F2=100 N

F5=30N < » F3=91N

F4 =100 N

Um olhal é um componente mecanico muito utilizado no
icamento de cargas através da utilizacao de cabos de aco.

Considerando o olhal sob a acdo de um sistema de forgas,
representado na figura acima, o valor da resultante, em N,
atuante é

(A) 51

(B) 76

(C) 100

(D) 102,2

(E) 106

20

Acima esta representada a perspectiva isométrica de uma
peca.

De acordo com o 12 diedro, as vistas ortograficas que
representam tal perspectiva séo

N
N

(A)

(B)

(©)

(D)

(E)

TECNICO INDUSTRIAL - MECANICA
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21 O AutoCAD é um software muito empregado nas empresas para
elaboracao de desenhos técnicos. Existem alguns sistemas de
100 coordenadas que podem ser usados na construcéo das linhas.
B > Para desenhar o retangulo ao lado, seguindo a origem e o sen-
Ponto 3 Ponto 2 igo do desenho, no sistema de coordenadas absolutas, devem
ser utilizadas as coordenadas
50 _ ORIGEM PONTO1 PONTO2 PONTO3 PONTO4
Origem (0,0)
(A) 0,0 50,0 100,50 100,0 0,0
(B) 0,0 50,0 50,100 0,100 100,0
C 0,0 100,0 50,100 100,50 0,0
Ponto 4 Ponto 1 ©
Sentido do desenho (D) 0,0 100,0 100,50 0,50 0,0
(E) 0,0 0,100 100,50 0,50 50,0
22

Uma viga engastada, de se¢éo transversal retangular, € submetida a um carregamento concentrado P, de cima para baixo,
em sua extremidade livre, de modo a ter esfor¢o flex&o.

Analisando os aspectos relacionados a esse carregamento concentrado, afirma-se que

(A) atensao de flexao tem intensidade diferente de zero nas fibras situadas na superficie neutra da viga.

(B) as tensdes normais de flexdo da viga diminuem com a reducéo do momento de inércia de sua se¢ao transversal.

(C) as fibras superiores da viga estdo comprimidas, enquanto as fibras inferiores estéo tracionadas.

(D) o momento fletor atuante na viga aumenta quando a carga é aplicada fora de sua extremidade livre.

(E) os esforcos de tracdo e compressdo atuantes nas fibras da viga nao sdo constantes e aumentam quando se afastam
da superficie neutra da viga, atingindo sua intensidade maxima nas fibras mais externas.

23

Os instrumentos de medicdo apresentados sao usados com grande frequéncia na mecénica industrial. O dominio do uso
desses instrumentos é muito importante na area de mecanica.

& =0

————|45

30 40 50 60 70 80 3_,_‘<::'40
LTy S AN RN L L . °"i"i‘i]iifit‘ﬁ—

0123456V 80910 05_ 35

Uv —
[ / — 30
medida 1 medida 2

Nesse sentido, os valores apresentados nas medidas 1 e 2 s&o, respectivamente,

(A) medida 1: 43,6

(B) medida 1: 44,60
(C) medida 1: 43,65
(D) medida 1: 43,65
(E) medida 1: 46,35

24

medida 2: 7,85
medida 2: 7,87
medida 2: 7,875
medida 2: 7,575
medida 2: 7,875

As roscas podem ser de tipos variados com passos e perfis dos mais diversos.
Se existe a necessidade de usar uma rosca para fixagéo, o seu perfil deve ser

(A) triangular

(B) trapezoidal (C) quadrado (D) redondo

(E) dente de serra

TECNICO INDUSTRIAL - MECANICA
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NI

Na utilizacdo de instrumentos de medicao, € necessario
conhecer a resolucao desses instrumentos, para que as
medicbes sejam executadas.

10

No instrumento representado pelo desenho, a menor me-
dida que pode ser lida é

(A) 0,02 mm

(B) 0,05 mm

(C) 0,2 mm

(D) 0,5 mm

(E) 1,0 mm

26

O sistema tradicional de organizag&o industrial era basea-
do no estoque de producgéo, ou seja, em produzir, estocar
e tentar vender o que foi produzido. Essa forma de orga-
nizacao foi substituida por um método onde a producéo
acompanha o mercado, ou seja, s6 se produz o que for
solicitado pelo cliente, evitando-se o estoque de matéria-
-prima ou produto acabado.

Esse sistema de organizagdo é denominado
(A) JIT — Just-in-time

(B) PCM — Controle de producdo maxima
(C) PERT — Engenharia de producéo total
(D) PEM — Empurrar a produ¢do ao maximo
(E) PTO — Producéo total otimizada

27

Os mancais sdo elementos de maquinas utilizados em
conjuntos mecanicos com o objetivo de suportar e apoiar
os eixos. Os esforgos aplicados nos eixos sdo transmiti-
dos para os mancais, que podem ser de deslizamento ou
rolamento.

Entre as principais vantagens dos mancais de rolamentos
em relagéo aos de deslizamentos, podem ser destacadas,
além do menor atrito, as seguintes caracteristicas:

(A) suporte de cargas mais elevadas e ocupacdo menor
de espaco radial

(B) intercambialidade internacional e baixa exigéncia de
lubrificacéo

(C) sensibilidade menor a choques e baixa exigéncia de
lubrificacéo

(D) ocupacao de menor espaco de radial e intercambiali-
dade internacional

(E) exigéncia baixa de lubrificacdo e suporte de cargas
mais elevadas

28

Tratamentos térmicos sdo utilizados em larga escala na
industria com o objetivo de melhorar as propriedades dos
metais. Entre esses tratamentos, cita-se a témpera, que
tem como finalidade aumentar a dureza dos acgos e, conse-
guentemente, reduzir a sua tenacidade. Tal efeito, muitas
vezes, é indesejavel.

Dentre os tratamentos térmicos, aquele a ser realizado
apos a témpera, com o objetivo de aumentar a tenacidade
dos agos, é o(a)

(A) recozimento

(B) revenido

(C) martémpera

(D) cementacéo

(E) normalizacéo

29

+0,025
+0,018
+0,002

@ 40
g 40

A figura representa um ajuste entre um eixo e um furo.
Os valores apresentados na figura indicam que o ajuste
resultante é

(A) ajuste com folga

(B) ajuste com interferéncia

(C) ajuste com folga maxima

(D) ajuste com interferéncia minima

(E) ajuste incerto

30

e
S

De acordo com a NBR 8404:1984 (Indicac&o do estado de su-
perficie em desenho técnico), o simbolo representa

a b e
(A) valor da processo de direcéo
rugosidade fabricacéo das estrias
(B) valor da processo de sobremetal
rugosidade fabricacéo de usinagem
(C) direcéo das processo de sobremetal
estrias fabricacao de usinagem
(D) valor da direcdo das sobremetal
rugosidade estrias de usinagem
(E) valor da sobremetal de processo
rugosidade usinagem de fabricacdo
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