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QUESTOES OBJETIVAS
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Inscricao n°

INSTRUCOES

P

1°) Verifique se este caderno corresponde a sua
opcao de cargo e se contém 40 questoes,
numeradas de 1 a 40. Caso contrario, solicite ao
fiscal da sala outro caderno. Nao serao aceitas
reclamacoes posteriores.

2°) A prova é composta por 40 (quarenta) questoes
objetivas, de miltipla escolha, sendo apenas uma
resposta a correta.

3°) O tempo de duracao da prova é de 4 (quatro)
horas.

4°)Nao é permitida consulta a qualquer material e
os candidatos nao poderao conversar entre si, nem
manter contato de espécie alguma.

5°) Os telefones celulares e similares nao podem
ser manipulados e devem permanecer desligados
durante o periodo em que o candidato se encontrar
na sala, bem como os pertences nao utilizados
para a prova deverao estar embaixo da carteira,
ficando automaticamente excluido o candidato
que forsurpreendido nessas situacoes.

6°) O candidato s6 podera deixar o local da prova
apoés 1 (uma) hora do inicio da prova, exceto os trés
ultimos candidatos, os quais s6 poderao deixar o
local quando todos terminarem a prova.

~

7°) E proibido fazer anotacdo de informacoes
relativas as suas respostas no comprovante de
inscricao ou em qualquer outro meio, que nao os
permitidos, assim como recusar-se a entregar o
material da prova ao término do tempo destinado
paraasuarealizacao.

8°) 0 candidato devera preencher a caneta o
Cartao de Respostas, escolhendo dentre as
alternativas A, B, C, D e E, preenchendo totalmente
a célula correspondente a alternativa escolhida,
sendo desconsiderada a resposta se nao for
atendido o referido critério de preenchimento.
Rasuras e a informacao de mais de uma
alternativa na mesma questao anulara a resposta,
bem como o preenchimento a grafite. Responda a
todas as questoes. Os rascunhos nao serao
considerados em nenhuma hipotese.

9°) Nao havera substituicao do Cartao de
Respostas por erro do candidato.

10°) O candidato nao podera levar consigo o
caderno de provas, devendo entrega-lo
juntamente com o Cartao de Respostas ao fiscal.

11°) E proibida a divulgacao ou impressao parcial
outotal da presente prova. Direitos Reservados.

-

.
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LINGUA PORTUGUESA

As questbes 1 a 4 referem-se ao texto a seguir.

Belezal

— Beleza! — exclamou o engraxate, sorrindo. Ele
acabara de receber uma gorjeta do cliente generoso.

"Beleza" tornou-se hoje uma expressao
brasileira popular que manifesta aprovacéo,

5 verificacdo de que as coisas estdo ocorrendo,
enfim, como devem e deveriam sempre ocorrer.

Bela expressdo também, porque igualmente
exata, certeira, adequada e iluminadora foi sua
escolha espontanea.

10 E contra a beleza ndo ha argumentos.

A beleza € essa luz que jorra de e patenteia uma
verdade verdadeira. Luz que nos da lucidez,
clarividéncia, visdo clara e abrangente no claro-escuro
e no fragmentario em que nos mMovemos, aos tropecos.

15 Assim como entender uma piada € um ato
intelectual — e o riso € a aprovacao de que a piada é
boa, de que ela corresponde a um fato dissimulado
pela “seriedade”, pela minha auto-enganacdo, pelas
formalidades e conveniéncias sociais —, usufruir da

20 beleza (artistica ou da natureza, ou mesmo
industrial) é perceber uma realidade amorosa e
inteligentemente organizada que se revela.

Rodin é taxativo: "N&o h4, na realidade, nem
estilo belo, nem desenho belo, nem cor bela. Existe

25 apenas uma Unica beleza, a beleza da verdade que
se revela. Quando uma verdade, uma idéia
profunda, ou um sentimento forte explode numa
obra literaria ou artistica, é dbvio que o estilo, a cor
e 0 desenho séo excelentes. Mas eles s6 possuem

30 essa qualidade pelo reflexo da verdade.™

A beleza é uma luz que emana da realidade e
nos avisa: ultrapassamos (pelo menos por um
momento) o contato banalizante e desumanizante
com a vida. Mostra-se-nos que ha, no nicleo da

35 realidade, um ato de amor que pde as coisas no
seu devido lugar — a gorjeta que surpreende,
ultra-justica, graga, gratuidade.

Essa auto-revelacdo da vida expande nossa
sensibilidade, nossa inteligéncia, nossa capacidade

40 de amar e de sofrer, de aprender (sabedoria) que
também é uma grande licdo ndo entender o
mistério, ndo querer esgotar a inesgotabilidade da
realidade. Néo esgota-la, mas por ela ser invadido.

[.]

LAuguste Rodin. A arte. Rio de Janeiro, Nova Fronteira, 1990, p. 73.

Gabriel Perissé

Texto disponivel em:
<http:/AMmw.hottopos.com/mirandS/beleza.htm>,

1. Observe as seguintes afirmacoes:

I. Apreciar a beleza é um ato meramente intelectual.

I. Segundo Rodin, a beleza do estilo, cor e desenho
explode pelo reflexo da verdade.

I1l. A beleza é algo que permite ultrapassarmos 0s
contatos banais com a vida.

IV. A beleza ensina a entender os mistérios da vida.

Esta(do) de acordo com o texto:

A) Apenasa l.

B) Apenas a Il.

C) Apenas a lll.

D) Apenasalll e IV.
E) Apenasal ll, llle IV.

2. A expressiao “Beleza!” (linha 1), utilizada pelo
engraxate, é:

A) uma giria.

B) um termo de baixo caldo.
C) um dialeto regional.

D) um jargéo profissional.
E) uma ironia.

3. O verbo “acabara” (linha 2) esta flexionado:

A) no pretérito perfeito do modo indicativo, que
indica uma acdo ja passada.

B) no pretérito imperfeito do modo subjuntivo, que
indica uma acdo hipotética.

C) no pretérito imperfeito do modo indicativo, que
indica uma ac¢do que tem continuidade no passado.

D) no pretérito mais-que-perfeito do modo indicativo,
que indica uma acdo anterior a outra ja passada.

E) no futuro do pretérito do modo indicativo, que
indica uma acdo hipotética.

4. A expressao “verdade verdadeira” (linha 12) é
um pleonasmo, que neste texto foi utilizado para
causar um efeito de realce. Os pleonasmos sédo
muito comuns na linguagem oral.

Marque a frase que NAO apresenta pleonasmo:

A) — Por favor, faga uma breve alocucao!

B) — Nao feche a porta, que irei subir ai para cima em
seguida.

C) — Que me importa a mim crer ou ndo na ciéncia?
D) — Estou certo de que o vi com meus proprios
olhos!

E) — Fique aqui do meu lado.



http://www.hottopos.com/mirand5/beleza.htm

IFRS — Concurso Publico Edital 05/2010 — Caderno de Provas — Mecéanica — Processos de Fabricagao

As questdes 5 a 10 referem-se ao texto a seguir.

A caixa de ferramentas

Resumindo: s&o duas, apenas duas, as
tarefas da educacdo. Como acho que as
explicagdes conceituais sdo dificeis de aprender
e faceis de esquecer, eu caminho sempre pelo

5 caminho dos poetas, que é o caminho das
imagens. Uma boa imagem € inesquecivel.
Assim, ao invés de explicar o que disse, vou
mostrar 0 que disse por meio de uma imagem.

O corpo carrega duas caixas. Na méo

10 direita, mdo da destreza e do trabalho, ele leva
uma caixa de ferramentas. E na mao esquerda,
mdo do coracdo, ele leva uma caixa de
brinquedos.

Ferramentas sdo melhorias do corpo. Os

15 animais ndo precisam de ferramentas porque
seus corpos ja sdo ferramentas. Eles lhes déo
tudo aquilo de que necessitam para sobreviver.

Como sdo desajeitados os seres humanos
quando comparados com os animais! Veja, por

20 exemplo, os macacos. Sem nenhum treinamento
especial eles tirariam medalhas de ouro na
ginastica olimpica. E os saltos das pulgas e dos
gafanhotos! Ja prestou atencdo na velocidade
das formigas? Mais velozes a pé,

25 proporcionalmente, que os boélidos de Formula
Um! O véo dos urubus, os buracos dos tatus, as
teias das aranhas, as conchas dos moluscos, a
lingua saltadora dos sapos, o0 veneno das
taturanas, os dentes dos castores...

30 Nossa inteligéncia se desenvolveu para
compensar nossa incompeténcia corporal.
Inventou melhorias para o corpo: porretes,
pildes, facas, flechas, redes, barcos, jegues,
bicicletas, casas... Disse Marshal MacLuhan

35 corretamente que todos 0s "meios" sao
extensdes do corpo. E isto que sdo as
ferramentas: meios para se viver. Ferramentas
aumentam a nossa forca, nos dao poder. Sem ser
dotado de forca de corpo, pela inteligéncia o

40 homem se transformou no mais forte de todos os
animais, 0 mais terrivel, 0 mais criador, 0 mais
destruidor. O homem tem poder para
transformar o mundo num paraiso ou num
deserto.

45 A primeira tarefa de cada geracdo, dos pais,
é passar aos filhos, como heranca, a caixa de
ferramentas. Para que eles ndo tenham de
comecar da estaca zero. Para que eles nao
precisem pensar solucdes que ja existem. Muitas

50 ferramentas sdo objetos: sapatos, escovas, facas,
canetas, oculos, carros, computadores. Os pais
apresentam tais ferramentas aos seus filhos e
Ihes ensinam como devem ser usadas. Com o
passar do tempo, muitas ferramentas, objetos e
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seus usos se tornam obsoletos. Quando isso
acontece, eles séo retirados da caixa. S&o
esquecidos por ndo terem mais uso. As meninas
ndo tém de aprender a torrar café numa panela
de ferro nem os meninos tém de aprender a usar
arco e flecha para encontrar o café da manha.
Somente os velhos ainda sabem apontar os lapis
com um canivete...

Outras ferramentas sdo puras habilidades.
Andar, falar, construir. Uma habilidade
extraordinaria que usamos o tempo todo, mas de
que ndo temos consciéncia, é a capacidade de
construir, na cabeca, as realidades virtuais
chamadas mapas. Para nos entendermos na
nossa casa, temos de ter mapas dos seus
comodos e mapas dos lugares onde as coisas
estdo guardadas. Fazemos mapas da casa.
Fazemos mapas da cidade, do mundo, do
universo. Sem mapas seriamos seres perdidos,
sem direcéo.

A ciéncia é, a0 mesmo tempo, uma enorme
caixa de ferramentas e, mais importante que
suas ferramentas, um saber de como se fazem as
ferramentas. O uso das ferramentas cientificas
que ja existem pode ser ensinado. Mas a arte de
construir ferramentas novas, para isso ha de se
saber pensar. A arte de pensar € a ponte para o
desconhecido. Assim, tdo importante quanto a
aprendizagem do uso das ferramentas existentes
— coisa que se pode aprender mecanicamente — é
a arte de construir ferramentas novas. Na caixa
das ferramentas, ao lado das ferramentas
existentes, mas num compartimento separado,
esté a arte de pensar. (Fico a pensar: 0 que € que
as escolas ensinam? Elas ensinam as
ferramentas existentes ou a arte de pensar, chave
para as ferramentas inexistentes? O problema:
0s processos de avaliacdo sabem como testar o
conhecimento das ferramentas. Mas que
procedimentos adotar para se avaliar a arte de
pensar?)

Assim, diante da caixa de ferramentas, o
professor tem de se perguntar: "Isso que estou
ensinando € ferramenta para qué? De que forma
pode ser usado? Em que aumenta a competéncia
dos meus alunos para viver a sua vida?" Se nédo
houver resposta, pode-se estar certo de uma
coisa: ferramenta néo é.

Mas h& uma outra caixa, ha mao esquerda, a
méao do coracdo. Essa caixa esta cheia de coisas
que ndo servem para nada. InGteis. L4 estdo um
livro de poemas da Cecilia Meireles, a
"Valsinha", do Chico, um cheiro de jasmim, um
quadro do Monet, um vento no rosto, uma
sonata de Mozart, o riso de uma crianga, um
saco de bolas de gude... Coisas indteis. E, no
entanto, elas nos fazem sorrir. E ndo é para isso

2
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que se educa? Para que nossos filhos saibam
sorrir?

Alves, Rubem. Educacdo dos sentidos e
mais.... Campinas: Verus Editora, 2005. p. 9

5. Sobre o texto, podemos afirmar que

I a caixa de ferramentas e a caixa de brinquedos
possuem sentido conotativo.

Il.  a inteligéncia humana compensa a falta de
habilidade  dos  homens, inventando
ferramentas para a sua caixa.

IIl. o ser humano, assim como 0s animais, nasce
com sua caixa de ferramentas.

De acordo com o texto, estd( o) correta(s):
A) Apenasa l.

B) Apenasall.

C) Apenasalell.
D) Apenasallelll.
E) I, 1lelll

6. O pronome é uma classe gramatical que serve
para representar ou acompanhar um substantivo.
Indique a afirmativa que apresenta uma relagdo
INCORRETA entre o pronome e seu referente no
texto.

A) A palavra ele (linha 12) retoma o vocébulo corpo
do mesmo paréagrafo.

B) O pronome eles (linha 17) se refere a seus corpos,
no mesmo paragrafo.

C) Na linha 21 o pronome eles retoma 0s macacos,
no mesmo paragrafo.

D) O pronome eles (linhas 47 e 48), refere-se a
filhos, enquanto na linha 56 o pronome eles se refere
aos pais.

E) O pronome elas (linha 111) refere-se a coisas
inGteis.

7. A partir da leitura textual e das inferéncias
permitidas pela mesma, assinale a alternativa que
apresenta vocdbulos que pertencem ao mesmo
campo semantico no texto:

A) caixa de brinquedos - inutilidades - poemas

B) caixa de ferramentas - habilidades - quadro do
Monet

C) caixa de ferramentas - inutilidades - computador
D) caixa de brinquedos - habilidades - ciéncia

E) caixa de brinquedos - habilidades - falar

8. Releia 0 segmento que abre o texto:
Resumindo: sdo duas, apenas duas, as tarefas da
educacao.

Se substituirmos o numeral destacado no trecho acima
pelo numeral uma, quantas OUTRAS palavras
deverdo sofrer alteracdo para que o trecho fique
correto semantica e sintaticamente?

A) uma
B) quatro
C) duas
D) trés
E) cinco

9. O trecho Os animais nao precisam de
ferramentas porque seus corpos ja sdo ferramentas
sofreu alteracdo de significado com a reescritura
da alternativa:

A) Como seus corpos ja sdo ferramentas, 0s animais
ndo precisam de ferramentas.

B) Uma vez que seus corpos ja sdo ferramentas, 0s
animais ndo precisam de ferramentas.

C) Os animais ndo precisam de ferramentas, visto
gue seus corpos ja sao ferramentas.

D) Considerando que seus corpos ja sdo ferramentas,
0s animais ndo precisam de ferramentas.

E) Os animais ndo precisam de ferramentas, portanto
Seus corpos ja sdo ferramentas.

10. Marque V para as afirmativas verdadeiras e F
para as falsas.

() O deslocamento do advérbio ja (linha 79) para
depois do verbo NAO altera o sentido da orag#o.

() O deslocamento da palavra somente (linha 61)
para depois do verbo e antes do artigo definido
masculino ALTERA o sentido da oracgéo.

() O advérbio ainda (linha 61) expressa um lugar
em vias de extincéo.

Marque a alternativa que apresenta a sequéncia
correta de cima para baixo:

AF - V-V
B)F - V- F
COV- V- F
D)F - F- F
E)V- V- V
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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

11. Uma indistria “X” precisa fabricar suas pegas
pelo processo de fundicdo por gravidade em areia.
As pecas fundidas devem ser constituidas pelas
ligas metélicas ferrosas (ligas de ferro e carbono).
Assinale a alternativa que apresenta a correta
ordem de operacgdes para o processo de fabricacao
dessas pecas por meio de fundigdo por gravidade
em areia.

A) Passo 1, Confeccdo do molde; Passo 2, Projeto do
modelo e do macho (quando necessario); Passo3,
Confeccdo do modelo; Passo 4, Fusdo do metal ou

liga metalica; Passo 5, Vazamento; Passo 6,
Desmoldagem; Passo 7, Rebarbacdo; Passo 8,
Limpeza.

B) Passo 1, Projeto do modelo e do macho (quando
necessario); Passo 2, Confeccdo do modelo; Passo 3,
Confecgdo do molde; Passo 4, Fusdo do metal ou liga
metalica; Passo 5, Vazamento; Passo 6,
Desmoldagem; Passo 7, Rebarbacdo; Passo 8,
Limpeza.

C) Passo 1, Confecgdo do molde; Passo 2, Confeccao
do modelo; Passo 3, Confeccdo dos machos; Passo 4,
Fusdo do metal ou liga metalica; Passo 5, Vazamento;
Passo 6, Desmoldagem; Passo 7, Limpeza; Passo 8,
Rebarbacao.

D) Passo 1, Fusdo do metal ou liga metélica; Passo 2,
Vazamento; Passo 3, Confeccdo do modelo, Passo 4,
Confecgdo do molde; Passo 5, Confecg¢do dos machos;
Passo 6, Desmoldagem; Passo 7, Rebarbacgéo; Passo
8, Limpeza.

E) Passo 1, fusdo do metal ou liga metalica; Passo 2,
Vazamento; Passo 3, Confeccdo do modelo; Passo 4,
Confeccdo do molde; Passo 5, Confecc¢ao dos machos;
Passo 6, Desmoldagem; Passo 7, limpeza; Passo 8,
Rebarbacao.

12. As matrizes sd0 as pecas que entram em
contato com o metal durante o processo de
forjamento. E correto afirmar que:

A) As matrizes podem ser apenas fechadas.

B) As matrizes podem ser apenas de geometria
simples.

C) As matrizes podem ser apenas abertas.

D) As matrizes podem ser abertas ou fechadas.

E) As matrizes podem ser apenas de geometria
complexas.

13. Analise as seguintes informagdes relacionadas
ao processo de extrusao:

I. O processo pode ser extrusdo direta ou extrusdo
inversa e é realizado somente a quente;

Il. O processo pode ser extrusdo direta ou extrusédo
inversa, podendo ser realizado a quente ou a frio;

I1l. A extrusdo é um processo que forca a passagem
de um bloco de metal atraves de um orificio de uma
matriz mediante a aplicacdo de elevadas pressoes;

IV. A extrusdo € um processo que consiste em forgar a
passagem de uma barra através de uma fieira
mediante a aplicacdo de uma forca de tracao;

V. Para a realizacdo da extrusdo, os metais duros
estdo limitados a uma reducdo de &rea na ordem de
1:15, enquanto que o0s materiais facilmente
deformados, como o aluminio, podem ter uma
reducdo de area de 1:50.

Assinale a alternativa correta.

A) Apenas as alternativas I, I11 e V estdo corretas;
B) Apenas as alternativas Il e 111 estdo corretas;
C) Apenas as alternativas 11, 111 e V estdo corretas;

D) Apenas as alternativas Il e V estéo corretas;
E) Todas as alternativas estdo corretas.

14. Analise as sobre

manutencao:

seguintes informacdes

I. A manutencdo corretiva € a atuacdo para a
correcdo da falha ou do desempenho menor que o
esperado. Pode ser classificada como manutencao
corretiva ndo planejada e manutencdo corretiva
planejada;

Il. A manutencéo preditiva € a atuacdo realizada com
base na modificacdo de parametros de condi¢cdo ou de
desempenho, cujo acompanhamento segue
procedimentos;

I11. A manutencdo preventiva é a atuacao realizada de
forma a reduzir ou evitar falhas ou queda no
desempenho e obedece a um plano previamente
elaborado, baseado em intervalos de tempo definidos;
IV.A manutengdo corretiva é a atuacdo para a
correcdo da falha ou do desempenho menor que o
esperado. Pode ser classificada apenas como
manutencdo corretiva nao planejada;

V. A manutencdo preditiva é a atuacdo efetuada em
sistemas de protecdo, comando e controle, buscando
detectar falhas ocultas ou ndo perceptiveis ao pessoal
de operac¢do e manutencéo.

Assinale a alternativa correta.

A) As alternativas I, 11 e 111 estdo corretas.

B) As alternativas I, 111 e V estdo corretas.
C) As alternativas Il e 1V estdo corretas.
D) As alternativas 11, 111 e IV estdo corretas.

E) As alternativas IV e V estdo corretas.
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15. No processo de estampagem, além das prensas,
sdo usadas ferramentas especiais chamadas
estampos, que se constituem basicamente de um
puncdo (ou macho) e uma matriz. Assinale a
alternativa correta com relagdo a classificacdo e

tipo de operacdo a ser executada destas
ferramentas.
A)Ferramentas para furar, ferramentas para

dobramento e ferramentas para estampagem profunda.

B) Ferramentas para corte, ferramentas para
dobramento e ferramentas para estampagem
superficial.

C) Ferramentas para corte, ferramentas para
dobramento e ferramentas para estampagem
superficial e profunda.

D) Ferramentas para corte, ferramentas para
dobramento e ferramentas para reestampagem.

E) Ferramentas para corte, ferramentas para

dobramento e ferramentas para estampagem profunda.

16. Os movimentos entre a ferramenta de corte e a
peca a ser usinada sdo aqueles que permitem a
ocorréncia do processo de usinagem. Analise as
afirmacdes abaixo.

I. O movimento de corte € 0 movimento entre a
ferramenta e a peca que, sem a ocorréncia
concomitante do movimento de avanco, provoca
remocado de cavaco durante uma Unica rotacdo ou em
um curso de ferramenta. ESse movimento é
classificado como passivo;

Il. O movimento de avango € 0 movimento entre a
ferramenta e a peca que, juntamente com o
movimento de corte, possibilita a remogdo continua
ou repetida de cavaco. Esse movimento é classificado
como ativo;

[1l. O movimento efetivo de corte € o movimento
entre a ferramenta e a peca, a partir do qual resulta o
processo de usinagem. Esse movimento é classificado
como ativo;

IV. O movimento de ajuste € o movimento entre a
ferramenta e a peca, sendo empregado para
compensar alteragdes de posicionamento devidas, por
exemplo, ao desgaste da ferramenta, variacOes
térmicas e deformacdes plasticas. Esse movimento é
classificado como passivo;

V. O movimento de correcdo € 0 movimento entre a
ferramenta e a peca, no qual é predeterminada a
espessura da camada de material a ser removido. Esse
movimento é classificado como passivo.

Assinale a alternativa correta.

A) As alternativas I, 11 e 111 estdo corretas.

B) As alternativas Il e 111 estéo corretas.

C) Somente a alternativa Il esté correta.

D) As alternativas Il, IV e V estdo corretas.

E) As alternativas IV e V estéo corretas.

17. Analise as alternativas abaixo, com relacéo as

vantagens e desvantagens dos processos de
fundicéo:
I. Vantagens da fundicdo sob pressdo: Esta

tecnologia pode ser utilizada para metais ferrosos e
ndo ferrosos; Baixo custo do modelo; N&o existem
grandes limitacOes relativamente ao tamanho, forma e
peso do fundido; Adapta-se a pequenas e grandes
séries; Nao ha perda de material (visto ser possivel
utilizar sucata e retornos provenientes do corte dos
sistemas de agitassem e alimentacédo); Esta tecnologia
pode ser utilizada para metais ferrosos e ndo ferrosos;
I1. Desvantagens da fundicdo por gravidade em areia:
Baixa precisdo dimensional; Apd6s remocdo do
fundido €é necessario rebarbacdo, acabamento e

limpeza;
I11. Vantagens da fundicdo em cera perdida: Excelente
precisdio  dimensional;  Excelente  acabamento

superficial; Possibilidade de obtencdo de espessuras
muito pequenas; Elevada produtividade; Eliminagéo
de muitas operagOes de acabamento e rebarbagem;

IV. Desvantagem da fundicdo sob presséo: Elevado
custo do equipamento; Elevado custo das ferramentas;
Limitagdes ao tipo de liga vazdvel;, Limitagdo na
dimensdo maxima e na geometria das pecas.

Assinale a alternativa correta.

A) As alternativas | e 11 estéo corretas.

B) As alternativas I, 11 e 111 estéo corretas.
C) As alternativas Il e 111 estdo corretas.
D) As alternativas Il e IV estdo corretas.
E) Todas as alternativas estdo corretas.

18. Avalie as alternativas abaixo quanto a grafia
correta dos nomes e simbolos das unidades:

I. Quando escrito por extenso o nome das unidades
comegam com letra minuscula, mesmo quando tém
nome de um cientista. Como, por exemplo, newton,
kelvin e grau celsius;

I. A respectiva unidade pode ser escrita por extenso
ou representada por um simbolo, ndo sendo admitidas
combinacg@es de partes escritas por extenso com partes
expressas por simbolo;

I1l. Tanto o simbolo quanto a representacdo por
extenso das unidades séo invaridveis. Exemplos: 1 H,
20 henry e 1 N, 10 newton;

IV. Na representagdo de multiplicacdo de unidades é
aceito a justaposicao das unidades, quando ndo causa
ambiguidade, ou colocando um *“.” entre elas.
Exemplos: MmN, m.N e m x N.

Assinale a alternativa correta.

A) As alternativas | e 1V estédo corretas.

B) As alternativas I, 11 e IV estéo corretas..

C) As alternativas | e 111 estdo corretas.

D) As alternativas Il e 111 estéo corretas.

E) As alternativas Il e IV estdo corretas.

[Y32]

ou X
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19. Assinale a alternativa incorreta com relagdo
aos sistemas e métodos e medicéao:

A) O processo de medicdo por comparacdo consiste
em obter o valor do mensurando comparando-0 com
um artefato cujo valor de referéncia é muito bem
conhecido. Este método normalmente é mais dificil de
ser automatizado do que o método por indicacéo.

B) No método de medicdo por indicagdo, o sistema
de medicdo mostra um namero proporcional ao valor
do mensurando. Sistemas de medi¢do que operam
segundo este método sdo compostos normalmente por
transdutor, unidade de tratamento de sinais e
dispositivo mostrador.

C)O método de medicdo diferencial € utilizado
qguando existem pequenas variacfes entre as pecas a
serem mensuradas e o padrdo. O reldgio comparador é
um exemplo de instrumento utilizado para efetuar este
método de medicao.

D) A resolucdo € considerada como sendo a menor
diferenca entre indicacbes que pode  ser
significativamente percebida. Em sistemas analdgicos
a resolucédo depende da habilidade do operador.

E) Na metrologia, faixa de medicdo e faixa de
indicacdo séo utilizados como sindnimos e consistem
no intervalo compreendido entre 0 menor e 0 maior
valor que o equipamento pode medir.

20. Sobre os tratamentos térmicos é correto
afirmar que:

A) Normalizacdo. E um tratamento muito semelhante
ao revenido, a diferenca esta no fato de que o
resfriamento posterior € mais rapido, que da como
resultado uma estrutura, mas fina do que a produzida
no revenido.

B) Tempera. E o tratamento térmico mais importante
dos agos. As condigOes de aquecimento séo parecidas
com o recozimento ou a normalizagdo, entretanto o
resfriamento é muito mais lento.

C) O tratamento genérico de recozimento compreende
0s seguintes tratamentos especificos: recozimento
total ou pleno; recozimento em caixa; recozimento
para alivio de tensdes e esferoidizagao.

D)Revenido. Aplicado nos agos recozidos,
imediatamente apds o recozimento, a temperaturas
inferiores a da zona critica, resultando em
modificacdo da estrutura obtida no recozimento.

E) Os tratamentos termoquimicos mais importantes
sdo: Cementacdo, nitretagdo, carbonitretacdo e
precipitacao.

21. Para se implantar um sistema de manutencéo
preditiva, o equipamento ou sistema deve possuir
algumas caracteristicas. Analise as seguintes
afirmacdes.

I. O equipamento, o sistema ou a instalacdo devem
permitir algum tipo de monitoramento/medicéo;

Il. Quando o equipamento, o sistema ou a instalacdo
ndo permitem a manutencao preventiva;
1. Quando o0 equipamento estd parado para a
realizacdo de uma correcdo e este é de dificil
liberacdo operacional,
IV. O equipamento, deve se estabelecer um programa
de acompanhamento, andlise e diagnostico,
sistematizado;

V. As falhas devem ser oriundas de causas que
possam ser monitoradas e ter sua progressdo
acompanhada.
Assinale a alternativa correta.
A) As alternativas I, 1l e IV estdo corretas.
B) Asalternativas I, Il e V estdo corretas.
C) Asalternativas I, IV e V estdo corretas.
D) Asalternativas Il, IV e V estéo corretas.
E) Asalternativas Ill, IV e V estdo corretas.

22. Qual das alternativas abaixo representa a
correta aplicacdo do plural na grafia das unidades
no Sistema Internacional?

A) decibéis e watts-hora

B) watts-horas e decibeles

C) pascais e newtons-metros

D) newtons-metro e metros quadrado
E) pascals e metros quadrados

23. Analise a frase abaixo, ela corresponde a um
processo de conformacao plastica.

“Consiste em forcar a passagem de um material
metélico por uma matriz, através da aplicacdo de
uma forca de tracdo na extremidade do material
metdlico”.

Qual dos processos de conformagdo, relacionados
abaixo, corresponde esta descri¢cdo?

A) Laminacéo

B) Extruséo

C) Trefilagédo

D) Forjamento

E) Torneamento
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24. Sobre os erros de medicdo, é correto afirmar
que:

A) O erro de paralaxe é a diferenca entre o resultado
de uma medicdo e a média de um ndmero infinito de
medi¢cBes do mesmo mensurado sob condicdes de
repetitividade.

B) O erro sistematico € a diferenca entre a média de
um numero “n” de medigdes da mesma medida e o
valor verdadeiro da medida quando sdo obedecidas as
condigdes de repetitividade.

C) O erro sistematico acontece quando se atribui falta
de cuidado ou maus habitos, como leitura impropria
no instrumento, anotacdo dos resultados diferentes
dos valores lidos, ajuste incorreto do instrumento,
instrumentos fora de zero.

D)O erro aleatério é a diferenca entre a média
geométrica de um numero infinito de medi¢des do
mesmo mensurado e o valor verdadeiro do mensurado
quando obedecidas as condic¢des de repetitividade.

E) O erro de medicéo é definido como o resultado da
média geométrica de uma medi¢cdo mais o valor
verdadeiro do mensurado.

25. Indique a alternativa correta sobre o processo
de fundigéo sob presséo.

A)O processo consiste no preenchimento de um
molde de areia, denominado de matriz, pelo metal
liqguido impulsionado por uma maquina, que o
mantém a uma elevada pressdao até o final da
solidificacéo.

B) O processo de fundicdo sob presséo é o ideal para a
fundicdo de pequenas séries de pecas, devido ao baixo
custo de instalagdes, maquinas e matrizes.

C) O processo de fundicdo sob pressdo € o mais
utilizado na industria, pois pode ser aplicado a todas
as ligas de metais ferrosos e nédo ferroso indiferente da
sua temperatura de fusao.

D)O processo consiste no preenchimento de um
molde metalico, denominado matriz, pelo metal
liqguido impulsionado por uma maquina, que o
mantém a uma elevada pressdao até o final da
solidificagéo.

E) O processo de fundicdo sob pressao € o ideal para
pecas de grande porte, que serdo submetidas a
pressdo, pois 0 mesmo evita 0 aparecimento de
porosidades, ar, gases e impurezas no interior das
mesmas.

26. Com relacdo as escalas de dureza Rockwell, é
correto afirmar que:

A) A escala Rockwell B é usada para agos temperados,
na qual é empregado como penetrador uma ponta de
diamante em forma de cone com angulo no vértice de
120° e a carga de 150 kg.

B) A escala Rockwell C é usada para acos temperados,
na qual é empregado como penetrador uma ponta de
diamante em forma de cone com angulo no vértice de
120° e a carga de 150 kg.

C) A escala Rockwell B é usada para acos de média
dureza, na qual é empregado como penetrador uma
ponta de diamante em forma de cone com angulo no
vértice de 120° e a carga de 100 Kkg.

D) A escala Rockwell A é usada para ag¢os temperados,
na qual é empregado como penetrador uma esfera de
aco com diametro de 1/16” e uma carga de 60 kg.

E) A escala Rockwell C é usada para ago temperado,
na qual é empregado como penetrador uma esfera de
diametro 1/16” e uma carga de 150 kg..

27. Com relacdo aos problemas na fresagem,
analise as alternativas abaixo (V - Verdadeiro;
F — Falso):

I. A quebra de dentes da fresa pode ser devido ao
giro desuniforme da fresa. Para solucionar o problema
é necessario eliminar folgas no acionamento e fixacao
da fresa.

Il. Lascamento nos gumes pode ser devido ao
angulo de incidéncia excessivo. Para solucionar o
problema € necessario diminuir o angulo de
incidéncia.

I1l. Acabamento aspero pode ser devido a velocidade
de corte muito alta. Para solucionar o problema é
necessario diminuir a velocidade.

IV. Acabamento &spero pode ser devido ao
fresamento discordante. Para solucionar o problema é
necessario usar uma fresa concordante, se a maquina
permitir.

V. Entupimento com cavaco pode ser devido ao
espaco insuficiente para cavacos. Para solucionar o
problema é necessario aumentar o nimero de dentes
ou diminuir a se¢do dos canais.

Assinale a alternativa correta com relacdo aos
problemas de fresagem.

A)L(F), 11 (F), L (F), IV (V) eV (V).

B) I (F), 1 (V), I (F), IV (V) eV (F).

C)1(V), 1 (F), N (F), IV (V) e V (F).

D)I(V), 1 (V), Il (F), IV (V)eV (F).

E) I (V), 1 (V), L (V), IV (F) eV (F.
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28. Com relacdo as operagdes de usinagem
executadas com um torno mecanico, € correto
afirmar que:

A)O torneamento é a obtencdo de superficies de
revolucdo, para que a peca gira em torno do eixo
principal de rotagcdo da méaquina e a ferramenta gira
simultaneamente segundo uma trajetoria determinada.
O torneamento pode ser retilineo, cilindrico, conico e
radial.

B) O rosqueamento é usado a obtencgdo de filetes, por
meio da abertura de um ou varios sulcos helicoidais
de passo uniforme, em superficies cilindricas ou
conicas de revolucdo; o rosqueamento pode ser
apenas externo.

C)O aplainamento € destinado a obtencdo de
superficies planas, geradas por um movimento
retilineo alternativo da peca ou da ferramenta, no
sentido horizontal ou vertical.

D)O mandrilamento estd destinado a obtencdo de
superficies de revolugdo com o emprego de uma ou
véarias ferramentas de barra; o mandrilamento
compreende as seguintes operacdes: mandrilamento
cilindrico, mandrilamento radial e mandrilamento
conico.

E) O brochamento é destinado a obtencdo de
superficies variadas, pelo emprego de ferramentas
multicortantes. As ferramentas ou a pega se desloca
sendo uma trajetoria retilinea, coincidente ou paralela
ao eixo da ferramenta e o brochamento pode ser
interno e externo.

29. Com relacdo as fungbes de programacdo de
uma maquina de comando numérico, analise as
seguintes afirmacoes.

I. FuncBes modais. Sao todas as funcdes que, uma
vez programadas, ndo permanecem na memoria do
comando, valendo para todos os blocos posteriores.

Il. Fungbes n&do-modais. Essa fungdo uma vez
solicitada deve ser programada, ou seja, sdo validas
somente no bloco que foi solicitado.

I11. Funcdes preparatorias. Sdo aquelas que preparam
0 comando para um determinado modo de operar.

IV. Funcbes de posicionamento. Sdo aquelas
definidas no mesmo plano de trabalho, como, por
exemplo, coordenadas de centro de arco.

V. Funcdes auxiliares. S&o aquelas que definem a
posicdo da ferramenta no plano cartesiano (X, Y e Z).
Assinale a alternativa correta.

A) As alternativas I, e 111 estdo corretas.

B) As alternativas I, 11 e 111 estéo corretas.

C) As alternativas Il e 111 estdo corretas.

D) As alternativas 11, IV e V estdo corretas.

E) As alternativas Ill, IV e V estdo corretas.

30. Quando o material ferro apresenta uma
estrutura cristalina CCC, quantos a&tomos existem
por célula unitaria?

A)?2
B) 3
C)4
D)5
E) 6

31. A dureza de um material metéalico é uma
propriedade mecanica medida através da
resisténcia que ele oferece a deformacéo plastica
guando um penetrador avanca sobre a superficie
da amostra. Assim os penetradores utilizados nos
métodos Brinell, Vickers, Rockwell A e Rockwell B
tém a ponta, respectivamente, em forma de:

A) Esfera de ago, piramide de diamante, esfera de aco
e cone de diamante.

B) Esfera de ago, cone de diamante, cone de diamante
e esfera de aco.

C) Esfera de aco, piramide de diamante, piramide de
diamante e cone de diamante.

D) Esfera de ago, cone de diamante, esfera de ago e
esfera de aco.

E) Esfera de ago, piramide de diamante, cone de
diamante e esfera de aco.

32. Com relacdo aos inoxidaveis, &

INCORRETO afirmar:

A) S8o agos resistentes a corrosdo em diversos meios
e essa resisténcia deve-se ao seu elevado teor de
cromo.

B) De um modo geral, ha quatro tipos principais de
acos inoxidaveis: ferriticos, martensiticos, austeniticos
e endurecidos por precipitacéo;

C)Os  acos  inoxidaveis  austeniticos  sdo
essencialmente ligas ternarias Ferro-Cromo-Niquel,
contendo cerca de 16 a 25% Cr e 7 a 20% Ni. Estas
ligas designam-se por austeniticas, porque a sua
estrutura permanece austenitica (CCC — cubica de
corpo centrado, tipo ferro o) as temperaturas normais
dos tratamentos térmicos.

D) Para se tornar inoxidavel um “aco inoxidavel” é
necessario que contenha, no minimo, um teor de 12%
de cromo.

E)Os acos inoxidaveis  martensiticos  sdo
fundamentalmente ligas Fe-Cr, contendo de 12 a 17%
Cr e carbono suficiente (0,15 a 1%) para que se possa
formar uma estrtura martensitica por tempera da fase
austenitica.

acos
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33. Uma peca metalica quando submetida a
tensdes repetitivas ou ciclicas pode sofrer fratura a
tensdes muito mais baixa do que as que a peca
poderia suportar quando submetida a uma tenséao
estatica simples. Assim, com relagdo a fadiga em
metais, ¢ INCORRETO afirmar:

A) Tratamentos de endurecimento superficial dos
acos, como cementagdo e a nitretacdo, ao
endurecerem a superficie, diminuem a resisténcia a
fadiga do aco.

B) A nucleacdo da trinca ocorre na fase inicial da
falha por fadiga.

C) A resisténcia a fadiga é reduzida pela presenca de
concentradores de tensdo, tais como entalhes, rasgos
ou variagOes bruscas da secdo reta.

D) De um modo geral quanto mais lisa for a superficie
da amostra metalica, maior € a resisténcia a fadiga.

E) A introducdo de um estado favordvel de tensbes
residuais de compressdo na superficie do material
metalico também aumenta a resisténcia a fadiga.

34. Na lubrificacdo e montagem dos rolamentos, a
escolha entre 0 uso de graxa e 6leo como meio de
lubrificacdo pode trazer alguns inconvenientes e
algumas vantagens. Baseado nisso, analise as
opcdes abaixo e assinale a alternativa
INCORRETA.

A)A graxa permite uma partida mais facil do
equipamento a baixas temperaturas.

B) E inconveniente usar o 6leo em indUstrias de
alimentacdo e téxtil, pois apresenta maior tendéncia as
fugas.

C)A remogdo do Oleo nem sempre exige a
desmontagem ou parada da maquina.

D)O oleo é mais estdvel e de composicdo mais
uniforme que a graxa.

E) Em casos de paradas prolongadas o éleo protege
menos os rolamentos contra a oxidagéo.

35. A soldagem a arco com eletrodos revestidos é
um processo que produz a coalescéncia entre
metais pelo aquecimento destes com um arco
elétrico estabelecido entre um eletrodo metalico
revestido e a peca que esta sendo soldada. Dessa
maneira, ¢ CORRETO afirmar:

A) O revestimento do eletrodo tem diversas funcGes
na soldagem. Entre elas, pode-se destacar a que
confere caracteristicas operacionais, mecanicas e
metallrgicas ao eletrodo e a solda.

B)E um processo pouco versatil e de alto custo
quando comparado com a soldagem com eletrodo
consumivel e protecdo gasosa.

C) O revestimento serve para facilitar a remocéao de
escoria e a soldagem em diversas posicGes, nao
influenciando a composicdo quimica e as
propriedades mecanicas da solda efetuada.

D) Apesar de controlar a forma do cordéo de solda, o
revestimento do eletrodo ndo tem a capacidade de
controlar a estabilidade do arco elétrico.

E) As altas temperaturas do arco, 0 nitrogénio e o
oxigénio prontamente se combinam com o ferro e
formam nitretos de ferro e 6xidos de ferro que, se
presentes no metal de solda acima de certos valores
minimos, causardo maior resisténcia a junta soldada.

36. Observando a representacdo mostrada na
figura abaixo de uma medida feita com um
micrometro, e sabendo que cada volta no tambor
com 50 divisdes representa 0,05 mm, o valor a ser
lido é:

40

35

30

|IIII|I lllﬂ
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25

A) 8,32 mm
B) 8,52 mm
C) 8,82 mm
D) 9,32 mm
E) 9,82 mm
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37. O esquema abaixo representa o sistema de um guindaste que um aluno pretendia construir. Um
cilindro hidraulico estava projetado para ser instalado entre os pontos B e C, para fazer a movimentacao
da carga. Entretanto, por questdo de tempo, no lugar do cilindro foi utilizada uma barra de aco de secdo
circular de area igual a 261.10° m% Sabendo que a pretensdo era utilizar esse guindaste para levantar
cargas de até 50 kN e considerando que todas as articulacdes A, B e C sejam mdveis, calcule qual a
tensdo normal maxima na barra, que esta entre os pontos B e C, estad submetida.

Dados: Cosseno de 40° = 0,766; Seno de 40° = 0,643.

e 600 _
Al @ /éB
20

C

s /. /L

Assinale a alternativa correta.
A) 100 Pa.

B) 1 MPa.

C) 57,5 MPa.

D) 76,6 MPa.

E) 100 MPa.

10
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38. De acordo com a figura abaixo, uma amostra de material metalico com 13 mm de largura, 1 mm de
espessura e 200 mm de comprimento, com duas marcas na parte central a distancia de 50 mm, é
deformada de modo que a distancia entre as marcas passe a ser de 65 mm.

200 mm -
50 mm 'I
e, e

Amostra nidc | |
tracicnada

N\

~

Marcas de

referéncia
— /——/
F 7 F
I I

Amostra
o
| 65 mm .‘I

tracionada

Pergunta-se: qual a deformagdo nominal e o alongamento percentual sofrido pela amostra,
respectivamente?

A)0,07 e 7%

B) 0,15 e 15%

C) 0,15 e 30%

D) 0,30 e 30%

E) 0,30 e 15%

~
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39. Calcule o momento de inércia da figura plana composta em relagdo aos eixos X € Yg, que passam
pelo centro de gravidade da figura plana e assinale a alternativa correta.

!
j—

N EE.-.

dimensdes em cm

Y/

7 -
Dados:
BH? HE?
Iy = Iye =
12 12
B BH?® B HE?®
¥ 3 ¥oo3

A)lxc =38 cm* e Iyg= 85,5 cm’

B) Ixg = 9,33 cm* e Iyg = 52,33 cm*

C) Ixg = 28,67 cm* e Iyg = 33,17 cm*
D) Ixg = 33,17 cm* e lyg = 28,67 cm*
E) Ixs = 52,33 cm” e lyg = 9,33 cm*.

e

40. Calcule a reacdo no ponto B da viga bi-apoiada mostrada na figura abaixo e assinale alternativa

correspondente.

500 kgf.m

200 kgf.m

T |
A) 200 kgf

B) 400 kgf

C) 500 kgf

D) 2600 kgf

E) 3000 kgf
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