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Producao Industrial - (301)

Disciplinas: Processos de Usinagem e Fabricagéo; Tecnologia Mecanica;
Manutencgao; Soldagem; Ensaios Mecanicos.

INFORMAGOES AO CANDIDATO

Vocé esta recebendo:
e um Caderno de Provas;
e um Cartdo-Resposta.

CADERNO DE PROVA

O Caderno de Provas contém 40 (quarenta) questdes Objetivas, sendo 10 (dez) de
Conhecimentos Pedagogicos e 30 (trinta) de Conhecimentos Especificos, numeradas de 01 a

40 e apresentadas no formato de multipla escolha. Cada questdo possui cinco alternativas, das quais apenas
uma corresponde a resposta solicitada. Verifique se o seu caderno esta completo.

CARTAO-RESPOSTA

Na parte superior do Cartdo-Resposta, estdo impressos: o nome do candidato, o seu nimero de
inscri¢ao e do documento de identidade. Confira seus dados. Qualquer irregularidade, comunique ao fiscal.

Leia, atentamente, as instrugdes de preenchimento contidas no Cartao-Resposta.

Em hipodtese alguma, dobre, amasse ou rasure o Cartdo-Resposta.

Nao marque mais de uma resposta para a mesma questdo, pois, se assim proceder, esta sera anulada.

O Cart@o-Resposta ndo podera ser substituido.

OBSERVACOES:

1. Na&o cabera aos fiscais dirimir quaisquer dividas sobre o conteudo da Prova Escrita.
A Prova Escrita tem durag@o de até 03 (trés) horas. Por razdes de seguranga do concurso, o candidato
s0 podera deixar o recinto da prova apds, no minimo, uma hora do seu inicio.

3. Os 03 (trés) ultimos candidatos deverdo permanecer na sala de prova até que todos tenham
terminado, podendo dela retirar-se concomitantemente.

4. O Caderno de Provas e o Cartao-Resposta deverao ser devolvidos ao fiscal da sala.
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CONHECIMENTO PEDAGOGICO

“A Pedagogia Renovada agrupa correntes que advogam a renovagdo escolar, apoiando-se a Pedagogia
Tradicional”(LIBANEO, 2005). E caracteristica desse movimento:

a) Acdo de agentes externos na formagéo discente.

b) Predominio da palavra do professor.

¢) Transmissdo do saber constituido.

d) Valorizagdo do objeto de conhecimento.

e) Valorizagdo da crianga dotada de liberdade, iniciativa e interesses proprios.

As tendéncias pedagogicas originam-se de movimentos sociais e filosoficos, num dado momento historico, e
acabam por propiciar a unido das praticas didatico-pedagdgicas com os desejos e aspira¢des da sociedade de forma
a favorecer o conhecimento, sem, contudo, querer ser uma verdade Unica e absoluta. Seu conhecimento se reveste
de especial importancia para o professor que deseja construir sua pratica. Em relagdo as diversas tendéncias
pedagogicas, relacione a primeira coluna com a segunda.

(1) Escola Tradicional ( ) Aescolaé vistacomo instrumento de reprodugdo das condigdes sociais
impostas pela organizacio capitalista.

(2) Escola Nova ( ) E mais valorizado o processo de aprendizagem e ndo diretamente o ensino.

(3) Escola Libertadora ( ) O ensino consiste no confronto entre os conhecimentos sistematizados com

as experiéncias socio-culturais e a vida concreta dos alunos.

(4) Escola Critica-Social ( ) O trabalho escolar ndo se assenta, prioritariamente, nos contetdos de
ensino ja sistematizados, ocorrem discussdes e agdes praticas sobre
aspectos da realidade social imediata.

(5) Escola Dualista ()  Transmissdo da cultura geral, formag&o do raciocinio, treino da mente ¢ da
vontade.

A seqiiéncia CORRETA de nimeros, de cima para baixo, é:

a) 3,1,5,2,4
b) 5,2,4,3,1
©) 3,1,4,2,5
d) 3,52,4,1
e) 4,3,2,1,5

Considerando que os diferentes tipos de relagdo existentes entre as disciplinas permitem adotar determinadas
terminologias, a Interdisciplinaridade pode ser conceituada como:

a) A confrontagdo de disciplinas que fazem emergir novos dados que se articulam entre si, oferecendo uma nova
visdo da realidade.

b) A interagdo de duas ou mais disciplinas com transferéncias de informagdes entre elas, podendo originar um
novo campo de conhecimento.

¢) A intercomunicagdo entre as disciplinas, tratando efetivamente de um tema/objetivo comum.

d) A justaposicdo das disciplinas de forma somativa, de modo a acumular os contetudos curriculares.

e) A organizacdo de contetidos escolares em matérias independentes, sem vinculagdo de conhecimento.

“Curriculo ¢ um termo muitas vezes utilizado para se referir aos programas de contetidos de cada disciplina”
(Parametros Curriculares Nacionais). Curriculo significa também

a) discussdes e elaborag¢des de conteudo.

b) diversos contextos da Pedagogia.

c) expressao de principios e metas do projeto educativo.
d) flexibilidade de contetidos propostos.

e) organizacdo da matéria a ser estudada.

Segundo Vasconcelos, um dos pontos de maior énfase para os professores, em escolas com problemas de gestdo, é
a falta de uma linha comum de atuag@o. Isso ocorre devido a auséncia de um:

a) Conselho escolar

b) Compromisso da escola

c) Planejamento estratégico
d) Planejamento participativo
e) Projeto politico pedagogico



6.

10.

Assinale a alternativa que apresenta os elementos caracterizadores da avaliagdo escolar, numa perspectiva
diagnostica.

a) Ferramenta de mensuracdo quantitativa e registro da trajetdria escolar.

b) Instrumento disciplinador de condutas cognitivas e sociais no contexto da escola.

¢) Instrumento de reconhecimento dos progressos e dificuldades e que auxilia nas decisdes em relagdo as
atividades didaticas.

d) Mecanismo de controle e registro do aproveitamento escolar do discente.

e) Verificagdes qualitativas, através da auto-avaliagdo, com o objetivo de identificar as situa¢des de problemas na
classe.

As informagdes obtidas por intermédio do Sistema Nacional de Avaliacdo da Educag@o Superior (SINAES) serdo
utilizadas pelas IES, para orientagdo da sua eficacia institucional e efetividade académica e social. Nesse sentido, o
principal objetivo do SINAES ¢

a) aaprendizagem institucional.

b) aautonomia institucional.

¢) acompetitividade interinstitucional.
d) acomparatividade institucional.

e) o ranking interinstitucional.

Assinale a alternativa CORRETA com relagdo ao estabelecido na LDB n° 9394/96 para a Educacao Profissional.

a) A Difusdo do conhecimento sistematizado como possibilidade de aperfeicoamento profissional ocorre através
do dominio da escrita e do calculo.

b) A Educago Profissional devera ser integrada as diferentes formas de educagdo, ao trabalho, a ciéncia e a
tecnologia, de modo a permitir o desenvolvimento permanente das aptiddes do educando para o ingresso na
vida produtiva.

¢) O aprimoramento da preparagdo basica para o trabalho e a cidadania, promovendo o desenvolvimento do
espirito critico criativo.

d) O desenvolvimento da cultura e do espirito criativo para desenvolver a autonomia intelectual e metodologias
de avaliagdo.

e) O dominio de técnicas que permitam a progressao sistematica para o ensino cientifico em busca da autonomia
intelectual.

De acordo com o art. 1° do Decreto n°® 5840/2006, o Programa Nacional de Integracdo da Educacdo Profissional a
Educagao Basica, na modalidade de Educagdo de Jovens e Adultos - PROEJA podera ser articulado ao

a) Ensino Fundamental.

b) Ensino Médio.

¢) Ensino Superior.

d) Ensino Fundamental ou ao Ensino Médio.
e) Ensino Fundamental, Médio e Superior.

A Pedagogia de Projetos se coloca como uma das expressdes da concepgdo globalizada que permite aos alunos
analisar os problemas, as situagdes e os acontecimentos dentro de um contexto e em sua totalidade, utilizando, para
isso, os conhecimentos presentes nas disciplinas e sua experiéncia socio-cultural. Sdo caracteristicas da perspectiva
globalizante:

I. Basear-se, fundamentalmente, nos problemas e atividades apresentadas nas unidades dos livros didaticos.

II. O conhecimento como actiimulo de fatos e informagoes isoladas.

III. O conhecimento como instrumento para compreensdo e possivel intervencdo na realidade.

IV. O professor como interventor no processo de aprendizagem dos alunos, criando situagdes problematizadoras,
introduzindo novas informagdes.

V. Proposta de atividades abertas, dando possibilidade de os alunos estabelecerem suas proprias estratégias.

Estdo CORRETAS, apenas:

a) LIelll

b) LILIVeV
¢ ILIIelV
d I,IVeV
e) MLIVeV
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12.

13.

14.

15.

CONHECIMENTO ESPECIFICO - 301

Um torno mecénico pode trabalhar com as seguintes rotagdes, dadas em rpm: 2000, 1600, 1000, 630, 400, 315,
250, 125, 100, 63, 50 e 31,5. Deseja-se desbastar uma peca com didmetro de 50 mm, com uma velocidade de corte
de 180 metros por minuto. Qual deve ser a rotacdo real da placa do torno para realizar esse trabalho?

Assinale a alternativa correta.

a) 1000 rpm
b) 1600 rpm
¢) 2000 rpm
d) 630 rpm
e) 400 rpm

O supervisor de uma oficina mecanica trabalha com cinco torneiros realizando a mesma tarefa: uma peca
com didmetro de 45 mm. Pelas condi¢des de usinagem, a velocidade de corte ideal especificada ¢ de 45 metros por
minuto. Qual dos torneiros esta trabalhando na melhor condi¢do de usinagem?

Assinale a alternativa correta:

a) Torneiro 1, usando uma rota¢do de 630 rpm.
b) Torneiro 2, usando uma rotagdo de 400 rpm.
¢) Torneiro 3, usando uma rotagdo de 315 rpm.
d) Torneiro 4, usando uma rotagio de 200 rpm.
e) Torneiro 5, usando uma rota¢do de 125 rpm.

Sabe-se que um torno mecanico pode trabalhar com as seguintes rotagdes, dadas em rpm: 2000, 1600, 1000, 630,
400, 315, 250, 125, 100, 63, 50 e 31,5. No torneamento de um eixo com didmetro de 100 mm e comprimento de
1500 mm, utilizando-se uma velocidade de corte de 200 metros por minuto no acabamento da pe¢a e um avango
de 0,104 mm por rotagdo, qual ¢ a velocidade de avanco e o tempo para execugdo do passe de acabamento?
Assinale a alternativa correta:

a) Velocidade de avango 63,62 mm/min. e tempo 23,6 minutos.
b) Velocidade de avango 66,24 mm/min. e tempo 22,6 minutos.
¢) Velocidade de avango 64,48 mm/min. e tempo 23,6 minutos.
d) Velocidade de avango 67,36 mm/min. e tempo 22,3 minutos.
e) Velocidade de avango 65,52 mm/min. e tempo 22,9 minutos.

Determine a poténcia de corte, em CV, para a usinagem de um aco carbono SAE 1045, em um torneamento
cilindrico externo usando uma ferramenta com aresta principal de corte trabalhando a 90 graus com o eixo da
peca, sabendo-se que a profundidade de corte é 1 mm, o avango ¢ 0,4 mm / revolugdo, a velocidade de corte € 250
metros por minuto, o rendimento ¢ 80% e a pressio especifica de corte ¢ igual a 220 kgf/mm” .

Assinale a alternativa correta:

a) 6,11
b) 4,89
¢) 3,91
d) 524
e) 7,93

Na escolha de ferramentas de corte para trabalhos de alto rendimento, sdo levadas em consideragdo as classes de
pastilhas de acordo com o tipo de material a ser usinado. As classes P, K e N so indicadas, respectivamente, para:

a) Ferros fundidos, agos inoxidaveis e ligas resistentes ao calor.
b) Acgos, ferros fundidos, aluminio e matérias nao-ferrosos.

¢) Ferros fundidos, agos e acos inoxidaveis.

d) Acos, agos inoxidaveis e ferros fundidos.

e) Acos. ferros fundidos e materiais endurecidos.



16. Para execugdo de programagio de tornos CNC da marca Romi Centur 30 D Siemens, sdo utilizadas fungdes de
programacao de acordo com a norma ISO. Assinale a alternativa que apresenta, respectivamente, as seguintes
fungoes: G33, G70, G76 e G79.

17.

18.

19.

a)
b)
<)

d)
e)

Ciclo de roscamento passa a passo, Ciclo de acabamento, Ciclo de roscamento automatico, Ciclo de
faceamento paralelo.

Ciclo de roscamento passo a passo, Ciclo de torneamento paralelo, Ciclo de canais, Ciclo de roscamento
automatico.

Ciclo de roscamento automatico, Ciclo de torneamento paralelo, Ciclo de canais, Ciclo de roscamento passo a
passo.

Ciclo de roscamento passo a passo, Ciclo de acabamento, Ciclo de canais, Ciclo de roscamento automatico.
Ciclo de roscamento automatico, Ciclo de torneamento paralelo, Ciclo de canais, Ciclo de roscamento
automatico.

No diagrama de equilibrio das ligas ferro-carbono, quais os constituintes que encontramos na regido dos agos
hipereutetoides, em temperaturas abaixo de 723°C, resfriados lentamente?
Assinale a alternativa correta.

a)
b)
¢)
d)
e)

Ferrita e perlita.
Ferrita e cementita.
Perlita e cementita.
Perlita e austenita.
Perlita e ledeburita.

Sobre a aplicagdo de fluidos de corte, analise as afirmativas abaixo.

L

IL.

A expressao fluido de corte ndo ¢ adequada, pois existem agentes de melhoria de corte, que ndo sdo fluidos.
Todas as melhorias de carater economico dos fluidos de corte sdo representadas pela redugdo do consumo de
energia e impedimento da corrosdo da peca.

III. Durante o processo de formacao do cavaco, existem somente duas fontes distintas de geracao de calor.
IV. Uma das fungdes dos fluidos de corte ¢ a expulsdo do cavaco da regido de corte.

V.

Duas importantes fung¢des dos fluidos de corte sdo: refrigeracao da ferramenta e da peca.

Estdo corretas, apenas:

a)
b)
¢)
d)
e)

I, eIl
1L 11, e TV
MLIVeV
LIVeV
I, eV

A respeito dos processos de conformagdo mecanica dos acos, assinale a afirmativa correta.

a) No processo de laminagdo, normalmente, os passes de desbaste sdo realizados a frio enquanto os de

b)
¢)
d)

e)

acabamento sdo realizados a quente.

No processo de estampagem, os acos com elevado tamanho de grao estdo susceptiveis de apresentarem um
tipo de defeito de enrugamento, conhecido como casca de laranja.

E freqiiente a utilizagdo de agos de baixo carbono em processos de extrusdo a frio, uma vez que apresentam
boa plasticidade e fluidez.

O efeito de bandeamento, ou texturizagdo da microestrutura é causado principalmente pelo aquecimento
excessivo no processo de conformagio.

O processo de trefilagdo provoca o encruamento do ago, sendo adequado o tratamento de austenitizacdo para
recuperacdo das propriedades originais.



20.

21.

22,

23.

24,

A conformagdo mecénica dos metais pode ser realizada a quente ou a frio. A respeito da utilizagdo desses
processos e suas conseqiiéncias € correto afirmar que:

a) No trabalho a quente, s3o necessarias menores tensdes para deformagdo e provoca-se a recristalizagdo do
material, causadora de fragilidade e irregularidade nos graos.

b) Os agos comuns, quando conformados a temperatura de 200°C, estdo sendo trabalhados a quente e nessa
condig¢do ndo sofrem encruamento.

¢) O trabalho a quente, apesar de evitar o encruamento do material, pela ocorréncia da recristalizagdo, pode
provocar o crescimento do tamanho do grdo e oxidagdo superficial nas pegas.

d) A conformag@o mecénica ¢ classificada em trabalho “a quente” ou “a frio” em fungdo da temperatura a partir
da qual ocorre o0 encruamento do material.

e) A precisdo dimensional nas pegas conformadas a frio € maior do que nas pegas conformadas a quente, motivo
pelo qual, na laminagdo, os primeiros passes sao realizados a frio.

Para se investigar a perda de resisténcia ao desgaste dos dentes de uma engrenagem de aco e verificar o tipo de
microestrutura presente, os ensaios mais apropriados sdo, respectivamente:

a) Dureza Rockwell superficial e micrografia.
b) Dureza Brinell e microscopia.

¢) Analise quimica e micrografia.

d) Dureza Vickers e macrografia.

e) Sharpy e raios-x.

Por meio do ensaio de liquido penetrante, ¢ possivel detectar as seguintes falhas ou propriedades no metal
analisado:

a) Trincas superficiais e tamanho do grio.

b) Segregacdes ¢ inclusoes.

¢) Trincas e outras descontinuidades presentes na superficie.
d) Microtrincas e zona termicamente afetada.

e) Descarbonetagdo superficial e trincas superficiais.

Sobre os processos de obten¢do dos acos SAE 1020 e SAE 5160, ¢é correto afirmar que

a) ambos foram obtidos pela reagdo de redugdo do carbono presente no gusa em fornos ou conversores, sendo
essa reagdo menos intensa no ago 5160, resultando num percentual de carbono maior do que o do ago 1020.

b) o ago 5160 teve elementos de liga adicionados a sua composicdo e possui 0,6 % de carbono, resultado do
processo da oxidagdo, em forno elétrico, do carbono, Si, S, P, dentre outros elementos.

¢) o ago 1020 possui Si, P e S, adicionados como elementos de liga e possui 0,2% de carbono resultado da
oxidacdo do gusa ou sucata nos conversores ou fornos elétricos.

d) ambos foram obtidos pela reacdo de oxidagdo do minério de ferro no alto forno, sendo a oxidagdo mais intensa
no a¢o 1020 do que no 5160.

e) o0 ago 5160 tem elementos de liga que foram adicionados no alto forno, os quais pelo processo de oxidagdo
foram incorporados a liga ferro-carbono.

O tratamento térmico de témpera em agos tem o objetivo de elevar a dureza do material. A respeito desse
tratamento térmico e do constituinte resultante, ¢ correto afirmar que:

a) A martensita é um constituinte de elevada dureza resultante da transformagdo do ferro o em ferro y, em
resfriamento brusco com a obtencdo de uma estrutura hexagonal livre de carbono.

b) A elevada dureza alcangada ¢ resultado da transformacdo da fase Fe;C (carboneto de ferro) em uma fase
metaestavel chamada de martensita, ocorrida somente com resfriamento brusco.

¢) O resfriamento a uma velocidade inferior a velocidade critica pode causar a obtengao de martensita total, desde
que o aco esteja anteriormente aquecido a uma temperatura equivalente a zona de austenitizacdo do diagrama
Fe-C.

d) Ao se temperar um ago hipoeutetoide, este deve ser aquecido a uma temperatura entre as linhas A; e A; do
diagrama Fe-C, a fim de que seja garantido que o ago esteja completamente austenitizado.

e) Ao se temperar um ago hipereutetdide, este deve ser aquecido a uma temperatura entre as linhas A; e A, do
diagrama Fe-C, uma vez que, ao ser resfriado bruscamente, se obtém martensita e carbonetos de elevada
dureza.
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

A respeito do tratamento de cementagdo € correto afirmar que:

a) A Cementacao ¢ um tratamento termoquimico que promove a difusdo de carbono de um meio rico em carbono
para o interior da peca, razao por que é viavel a realizagdo de cementagdo em agos de baixo teor de carbono.

b) A cementagdo forma uma camada de carbonetos de ferro ao longo de uma regido designada como camada
cementada, cuja profundidade sera tdo maior quanto for o percentual de carbono do ago a ser cementado.

¢) Uma pega cementada somente tem sua dureza elevada com a realizagdo de témpera posterior, a partir da qual o
carbono difundido transforma-se em martensita.

d) O processo de cementagdo ¢ classificado em sélido, liquido ou gasoso, dependendo do meio de resfriamento
utilizado na témpera posterior.

e) Agos de alto teor de carbono sdo mais faceis de serem cementados, pelo fato de ja possuirem consideravel
concentragdo de carbono que facilita o processo de difusdo e resulta numa maior dureza da camada cementada.

As falhas de lubrificagdo em maquinas podem provocar

a) desgaste nos componentes, cuja vida util sera afetada.

b) aeliminagdo das forgas de atrito, com aumento de poténcia.

¢) vibragdes harmdnicas nos componentes, que passam a trabalhar melhor.
d) aumento na velocidade dos componentes moveis.

e) apenas rachaduras nos cabegotes, correias e eixos.

Qual o tipo de manutengdo que avalia a tendéncia evolutiva de um defeito?

a) Preventiva
b) Preditiva
¢) Ocasional
d) Corretiva
e) Condicional

Assinale a alternativa na qual aparece um elemento utilizado em manutengido que nio mede temperatura.

a) Termoresistor
b) Termopar
¢) Termocamera
d) Termolar
e) Infravermelho

Quando se tem um aumento na temperatura em um mancal, no lubrificante nele contido diminui a:

a) Oleosidade
b) Acidez
c) Pressao
d) Viscosidade
e) Densidade

Podemos considerar que uma lubrificag@o esta correta quando a maquina recebe um lubrificante

a) correto, com média viscosidade e baixa fluidez.

b) mais aditivado, com alta fluidez e baixa viscosidade.

¢) correto, no volume correto e no momento adequado.

d) de origem parafinica, com a viscosidade ideal.

e) de melhor qualidade e de origem nafténica, com alta viscosidade.

Assinale o tipo de documento que devera ser usado para fins de registro nas manutengdes preventivas.

a) Planilha de controle

b) Inventario individual

¢) Catélogo individual

d) Ficha individual de registro
e) Cartdo de registro



32. A norma AFNOR X 60-011, na manutengdo, tem por objetivo definir

a) os diferentes tipos de falha.

b) o tipo de manutencao a ser utilizada.

¢) aconduta do planejamento da manutengao.

d) a forma de calculo para o tempo de cada manutengao.

e) o nimero ¢ a qualificagdo do Profissional para a execugdo da manutengéo

33. Na figura representada abaixo as terminologias corretas para os componentes o, B, s e f, de acordo com a A.W.S.,
sdo, respectivamente:

|t

a) Abertura, angulo, mata-junta e raiz.

b) Abertura do chanfro ou do bisel, angulo do chanfro, nariz ¢ fenda.

¢) Angulo do chanfro, angulo do bisel, altura da raiz e abertura da raiz.

d) Angulo do chanfro, angulo do bisel, altura da face da raiz e abertura da raiz.
¢) Angulo do bisel, angulo do chanfro, altura da face da raiz e abertura da raiz.

34. Para efetuar um corte, com oxi-corte, em uma chapa de aco carbono com espessura de 200 mm, sabendo-se que o
tempo de corte ¢ de 18h, qual o tipo e a quantidade de cilindros de C,H, necessarios para a execugdo desse servigo,
realizado da forma mais economica?

Dados:

» Cilindros disponiveis: 1kg, Skg, 7kg e 9kg.
* lkgde C,H, na massa porosa gera, aproximadamente, 863L de C,H, (g).
» Tabela abaixo:

| CARACTERISTICAS TECNICAS |
Bica I:'.rE.SSE.'D VYazao Total
Espessura de Dinamica (me/h)
2
Codigos | de corte CE'IHEE (kaf/cm?)
{mm) Serie
1502 |Oxigénio|Acetileno/Oxigénio|acetileno
#
200,115.2 2 2 2 -3 0,5-0,8|0,1-0,2
=] 1,5-2 1,0-1,3
200, 116.0 0,2-0,2
10 = o -3 1,2 -1,8] " ’
13 2-2,5 |0,2-0,5(1,8-2,2
200,117.9 : ! = =p,2 - 0,4
16 ¢ 2,5-13 2,0-2,4
20 2-3 3,2 -3,8
200,118.7 6 : = 0,4-0,5
25 2,5-3 3,7 - 4,0
=1i] 2,5-232 5,2 -6,0
76 3-3.5 s - 7.0] 00
e 1) _ ’ 1)
200,119.5 T = =T 0,4-0,7 56 B.1] . oo
127 4 -5 7.9 -0,4| !
11,3 -
150 2,5 -3, 18,4 0,7 - 0,8
200,120.9 200 10 4-5 115%4?' 0,8 - 1,0
0,6 - 0.8 5 1 S
250 4,5 - 5,5 26,1 1,0 - 1,3
22,3 -
EE Y - i -
200,121.7 300 12 4 -6 26,0 1,2-1,6

a) 1 cilindro de 7 kg e 2 cilindros de 9 kg
b) 3 cilindros de 7 kg
¢) 3 cilindros de 9 kg
d) 4 cilindros de 5 kg
e) 4 cilindros de 5 kg e 1 cilindro de 1 kg



35. Numere a coluna da direita a partir das especificagdes AWS apresentadas na da esquerda:

36.

37.

L AWS A-5.1
II. AWS A-5.2

. AWSA-54
IV. AWSA-55
V. AWS A-5.17
VL.  AWS A-5.18

VII. AWS A-5.20
VIII. AWS A-5.22

NN AN AN

— O N

Eletrodos de ago carbono para soldagem a arco com arame tubular.

Eletrodos para soldagem manual a arco dos acos baixa liga, com eletrodo
revestido.

Metais de adi¢do de agos carbono para soldagem a arco com gas de protegdo.
Eletrodos de ago carbono para soldagem manual a arco com eletrodo revestido.
Eletrodos de aco carbono e fluxos para soldagem a arco submerso.

Eletrodos para soldagem manual a arco dos agos inoxidaveis, com eletrodo
revestido.

A seqiiéncia correta, de cima para baixo, €:

a) LI, V, VIIL I, TV
b) V,IIL I, IV, VIL, I

¢) VIIL IV, VL 1, V, III
d) VIIL VLIV, L, V, III
¢) VIILIIL, VL, I, V, IV

Com relagdo aos consumiveis F7A8-EM12K, ¢ correto afirmar:

I.  Trata-se de um fluxo e um arame para soldagem ao arco elétrico com protegao gasosa.

II. Com este fluxo obtemos um limite de resisténcia a tragdo minima entre 70.000 e 95.000 psi.
III. O arame em questdo tem médio teor de manganés e ¢ acalmado ao silicio.

IV. O arame em questdo tem médio teor de manganés e ¢ do tipo efervescente.

V. A soldagem efetuada com esse fluxo ndo requer ensaio de impacto.

Estdo corretas, apenas, as afirmativas:

a) Telll

b) IL III

c) HellleV
d) ILIVeV
e) IVeV

De acordo com a NBR 14842 ¢ correto afirmar:

I. A validade da certificacdo dos inspetores de soldagem niveis 1 e 2, sdo respectivamente, 60 ¢ 90 meses.
II. O candidato a inspetor de soldagem nivel 2 é submetido a todas as provas exigidas para o nivel 1 ¢ as demais

exigidas para o nivel 2.

III. O profissional certificado nos niveis 1 e 2 serd, automaticamente, reconhecido como nivel 3.

IV. Os inspetores de soldagem niveis 1 e 2 devem verificar se o tratamento térmico esta sendo conduzido de
acordo com as normas e especificagdes técnicas , os procedimentos de tratamento térmico e as instru¢des de
fabricacao e/ou execugao.

V. Verificar, avaliar e registrar a organizacao ¢ a atualizagdo do arquivo de documentos técnicos no tocante a
soldagem ¢ funcéo exclusiva do inspetor de soldagem nivel 2.

Esta(ao) correta(s), apenas, a(s) afirmativa(s):

a) LI elll
b) II

c) I, lelV
d) IVeV

e) V



38.

39.

40.

Com referéncia ao consumivel AWS E9018 — D1 ¢ correto afirmar que ¢ um eletrodo:

I.  basico e pertence a especificagio AWS A-5.1

II.  celuldsico e pertence a especificagdo AWS A-5.5

III. de ago baixa liga para agos ao Ni-Mo.

IV. de ago baixa liga para agos ao Mn-Mo.

V. basico, pertence a especificagio AWS A-5.5 e é higroscopico.

Estdo corretas, apenas:

a) Telll

b) Ielll

c) ILIIeV
d) I, IVeV
e) IVeV

Com relagdo as juntas soldadas representadas nas figuras abaixo, ¢ correto afirmar:

I. A junta representada na fig. I foi soldada na posi¢do 1G e a representada na fig. I na posigdo 1F.

II. A junta representada na fig. II foi soldada na posigdo 1G e a representada na fig. I na posigéo 1F.

III. A junta representada na fig. I possui 6 camadas e 16 passes e a representada na figura II possui uma camada
plana e duas inclinadas.

IV. A junta representada na fig. IT possui 2 camadas e 3 passes.

Esta(ao) correta(s), apenas, a(s) afirmativa(s):

a) 1

b) LIllelV
c) lelV

d) HelV

e) IV

Em relag@o ao processo de soldagem G.T.A.W, assinale a alternativa correta.

a) Na soldagem com o gas H¢lio, verifica-se uma maior tensdo de arco, devido ao seu baixo potencial de
ionizagao.

b) Na soldagem com o gas Hélio, verifica-se uma maior tensdo de arco, devido ao seu alto potencial de ionizagao.

¢) A alta freqiiéncia ndo ¢ utilizada quando utilizamos CC.

d) A alta freqiiéncia ndo € utilizada quando utilizamos CA.

e) O eletrodo de tungsténio, utilizado neste processo, ¢ um consumivel de soldagem.



