CONHECIMENTO ESPECIFICO

21. Um corpo de prova de ago foi submetido a um ensaio
de tracdo em uma méaquina de ensaios universal, a fim de
avaliar suas propriedades mecanicas. Porém, durante a
execucdo do ensaio, houve uma queda de energia elétrica
e 0 teste foi interrompido sem o rompimento do corpo de
prova. O laboratorista observou que a tensdo de
escoamento ainda ndo havia sido atingida quando da
interrupcdo, e ele se perguntou se poderia fazer um
segundo ensaio com aquele mesmo corpo de prova, sem
prejudicar a exatiddo dos resultados. Com base nisso,
assinale a alternativa CORRETA:

a) E impossivel utilizar o mesmo corpo de prova sem
comprometer a exatiddo dos resultados, visto que,
independente da tensdo aplicada no momento da queda de
energia, o corpo de prova, mesmo que ndo tenha chegado
ao ponto de escoamento, é incapaz de retomar ao seu
estado inicial original.

b) A Unica forma de utilizar 0 mesmo corpo de prova,
sem prejudicar a exatiddo dos resultados, € fazendo um
tratamento térmico no mesmo, a fim de restabelecer as
propriedades originais do material.

¢) E possivel utilizar o mesmo corpo de prova sem
prejudicar os resultados, pois 0 mesmo ndo se deformou
plasticamente, j& que a tensdo de escoamento ndo foi
atingida. Logo, as propriedades mecanicas originais do
material ndo foram alteradas.

d) A possibilidade de utilizacdo do mesmo corpo de
prova, neste caso, depende da taxa de deformacdo elastica
sofrida. Caso esta taxa tenha sido elevada, o corpo de
prova ndo pode ser reutilizado.

e) Se o corpo de prova ndo rompeu, ele pode ser usado
indefinidamente sem prejudicar a acuracidade dos
resultados, independentemente de ja ter passado ou ndo
pela regiédo de escoamento.

22. O penetrador utilizado no ensaio de dureza Brinell
pode ser do tipo

a) cone de diamante.

b) esfera de diamante.

c) esferaem aco temperado.

d) cone em ago temperado.

e) piramidal em ago temperado.

23. No estado encruado, um aco comum médio
carbono apresenta alteragdes, do ponto de vista de
propriedades mecanicas, em comparacdo com Sseu

estado original antes do encruamento. Desta forma, é
CORRETO afirmar que 0 encruamento gera

a) aumento de resisténcia mecanica.
b) aumento da ductilidade.

c) diminuicéo da dureza.

d) diminuicdo da fragilidade.

e) diminuicéo das tensdes internas.

24. Uma viga biapoiada esta sujeita, conforme figura 1,
a um carregamento distribuido constante g, do ponto A
ao ponto B, sendo que o ponto C marca o centro da
viga. ConsidereL =50 cm e g=50 kN/m. Nessa
configuracdo, assinale a alternativa que corresponde ao
valor da reagdo no apoio B e ao ponto da viga onde se
encontra 0 maior momento fletor interno.
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Figura 1.

a) Reacio em B: 50 kiN; Maior momento fletor: Ponto C.
b) Reacdo em B: 25 kIN;; Maior momento fletor: Ponto A.
¢) Reacio em B: 25 kiN; Maior momento fletor: Ponto C.
d) Reacdo em B: 12,5 kiN; Maior momento fletor: Ponto A.
e) Reacio em B: 12,5 kiN; Maior momento fletor: Ponito C.

25. Uma viga esta sujeita a um carregamento conforme figura
2. Nestas condiges, a reagéo horizontal no apoio A vale
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y Figura 2.
a) 2Fcos(a).

b) Llécos(a).
c) Esen(a).
d) Zero.

e) i%



26. Em relacéo aos fatores metaldrgicos envolvidos na
conformagdo mecénica dos metais (laminagéo, trefilacdo
e extrusao), afirma-se:

I- Durante 0 processo de conformagéo a quente, as taxas
de difuséo sdo incrementadas e favorecem a eliminagdo
de heterogeneidades quimicas.

II- A fratura de pecas, durante 0 seu processamento, é
frequentemente o maior limitador a sua conformacéo
mecanica a frio. Estes limites podem ser flexibilizados
atraves do emprego de ciclos de encruamento e
recristalizacdo estéatica.

I1I- Quanto maior a velocidade de deformacéo, maior sera
a dissipagdo de calor do material deformado e,
consequentemente, menor 0 aumento da temperatura
deste material.

IV- A temperatura maxima de conformacdo mecanica a
quente de ligas € menor que o correspondente metal puro.

V- Na medida em que se aumenta a temperatura de
trabalho, em conformagdo mecanica, diminui-se a
poténcia necessaria para a execucao da operacao.

Qual alternativa € FALSA?
a) |
b) I
c) 1l
d Iv
e) V

27. Considere as etapas comumente encontradas em
forjamento com matrizes fechadas:

I- Fase de Dobramento;

- Fase de Acabamento;

I11- Fase de Estiramento;

IV- Fase de Esbogamento;
V- Fase de Arredondamento.

A seqUiéncia correta de execucao é:

a) LILILIVeV;
b) IV,V, i, lell;
c) ML LIVeV,
d V,LILelV,
e) LV, I IVell.

28. Em relacdo a Zona Afetada pelo Calor (ZAC), pode-
se identificar algumas alteragBes, microestruturais e de
propriedades, adjacentes a solda em diversos tipos de
materiais metélicos. Identifique a alteracio NAO
proveniente desse fenémeno:

a) Sensitizacdo de alguns tipos de agos inoxidaveis;

b) Inclusdo de escoria, em acos carbono, originada na
poca de fusdo;

c) Formacdo de martensita em alguns tipos de agos liga;

d) Enfraguecimento da junta em funcdo do
aparecimento de tensdes residuais em agos,

e) Diminuicdo da dureza e tenacidade em funcdo da
recristalizacdo e crescimento de grdo em alguns tipos de
acos previamente trabalhados a frio.

29. Os cavacos sao classificados de diversas maneiras.
Uma das mais comuns é aquela que classifica o cavaco
em tipos e formas. Dentre as opgdes abaixo, marque
aquela que classifica os cavacos quanto aos TIPOS:

a) Cavaco de cisalhamento e cavaco de ruptura;

b) Cavaco continuo e cavaco em fita;

c) Cavaco helicoidal e cavaco e lascas ou pedacos;
d) Cavaco espiral e cavaco em fita;

e) Cavaco em fita e cavaco de ruptura.

30. As forgas de usinagem sdo consideradas como uma
acdo da pega sobre a ferramenta. A variagdo da Forga de
Corte, depende das condigOes de trabalho e de fatores que
influenciam a pressdo especifica de corte (Ks). Quais sao 0s
fatores que influenciam a pressao especifica de corte?

a) Material da peca e condigdes da maquina.

) Componentes da forca ativa e forca de apoio.

¢) Rendimento damaquina e material da peca.

d) Material e geometria da ferramenta e a velocidade de corte.
€) Material da peca e forcas efetivas de corte.

31. Para a selecéo criteriosa do material da ferramenta,
uma série de fatores devem ser considerados. Assinale
abaixo quais podemos destacar como relevantes.

a) Condigdes de usinagem e tenacidade;

b) Habilidade do operador e estabilidade quimica;
c) Forcas de usinagem e tempo de corte;

d) Resisténciaao desgaste e vida Util;

e) Estabilidade térmica e tamanho do gréo.



32. Pretende-se torear em um tomo CNC um eixo de ago
carbono de diametro de 100 mm, profundidade de corte de
4 mm, avango de 0.6mm/rot. e rotagdo de 300 rpm. Para
tanto, empregou-se uma ferramenta de metal duro, com
angulo de posicéo de 90°. Considerando um rendimento de
95%, qual a forca de corte, a poténcia de corte e a poténcia
de acionamento necesséria? Para a resolugdo do problema,
considere: seno 90°= 1 e Ks = 2200 N/mn?*.

a) Fc=5280 N; Pc=5,93 kW; Pa= 6,04 kW.
b) Fc=2540 N; Pc=4,97 kW, Pa= 4,63 kW.
c) Fc=4300 N; Pc=5,90 kW; Pa=5,81 kW.
d) Fc=5280 N; Pc=8,28 kW; Pa= 8,72 kKW.
e) Fc=4300 N; Pc=5,52 KW; Pa= 4,63 kW.

33. Como se classifica a operacdo de fresamento destinado a ol

de superficie plana paralela ao eixo de rotacéo da ferramenta?
a) Fresamento Frontal

b) Fresamento Tangencial
c) Fresamento Inclinado
d) Fresamento Concordante
e) Fresamento Conico

34. Considerando o vocabulério internacional de termos
fundamentais e gerais de metrologia, define-se:

I- Objeto da medicéo.

II- Grau de concordancia entre os resultados das medicdes
de um mesmo mensurando, efetuadas sob condigOes
variadas de medic&o.

I1I- Grau de concordancia entre os resultados de medicdes
sucessivas de um mesmo mensurando, efetuadas sob as
mesmas condi¢des de medicéo.

IV- Variagdo da resposta de um instrumento de medicéo
dividida pela correspondente variagdo do estimulo.

Estas definicdes identificam os seguintes termos,
respectivamente:

a) |.Medida I1.Variacdo
Padrdo IV.Sinal de Saida

I1.Reprodutibilidade
IV.Sensibilidade

I1.Reprodutibilidade
IV.Medida Aparente

d) 1.Mensurado I1.Repetitividade
I11.Reprodutibilidade IV.Medida Aparente

e) I.Mensurado Il.Repetitividade
[11.Reprodutibilidade IV.Sensibilidade

I11.Desvio

b) 1.Mensurando
I11.Repetitividade

¢) 1.Mensurando
I11.Desvio Padréo

35. Observe a representagdo esquematica (figura 3) do
paquimetro abaixo.
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Figura 3.
Qual a leitura expressa?

a) 6.250”
b)4.210”
¢)4.635

htengfid.350”

14

e) 41
16

36. O tipo de manutencdo que avalia a tendéncia
evolutiva de um defeito é denominada
a) corretiva.

b) condicional.
c) ocasional.
d) preventiva.
e) preditiva.

37. Considere as afirmativas a seguir:

I- Os Oleos animais e vegetais raramente 30 usados
isoladamente como lubrificantes, por causa da sua baixa
resisténcia & oxidacdo quando comparados a outros tipos de
lubrificantes.

II- Aditivos sdo substancias que entram na formulagéo de
0leos e graxas para conferir-lhes exclusivamente o aumento do
indice de viscosidade.

I11- A viscosidade € inversamente proporcional a temperatuira.
IV- Os 6leos minerais s30 os mais utilizados nos mecanismos
industriais, sendo obtidos em larga escala a partir do petréleo.
Quanto & veracidade das assertivas, marque a altemativa
CORRETA:

a)lllelV;
b)IL e lV;
Ol lelV;
d)L 1L eV

€) Nenhuma afirmac&o é verdadeira.



38. Qual é a técnica utilizada na avaliagdo das
condices de desgaste dos componentes de uma
maquina, por meio da quantificagdo e observacdo das
particulas em suspensdo no lubrificante?

a) Ferrografia.

b) Barografia.

¢) Termografia.
d) Pantografia.
e) Volumografia.

39. A transmiss&o por correia, representada na figura 4,
é composta por 3 polias, onde o didmetro da polia do
motor(1) é de 120mm, o didmetro da polia da bomba
d'agua(2) é de 80mm e o da polia tensionadora(3) € de
50mm. Sabendo que a polia do motor(1) possui
900rpm e gira no sentido horario, determine as rotacdes
da polia da bomba d"agua(2), da polia tensionadora(3)
e seus sentidos de rotagdo, respectivamente; supondo
que nao haja deslizamento.

Tensionador

Bomba
d'agua

Figura 4.
a) (2) 1350rpm, horério; (3) 2160rpm, anti-horario.
b) (2) 1350rpm, anti-horario; (3) 2160rpm, horario.
€) (2) 2160rpm, horério; (3) 1350rpm, anti-horario.
d) (2) 2160rpm, anti-horario; (3) 1350rpm, horario.
e) (2) 900rpm, horério; (3) 900rpm, anti-horario.

40. Considere as afirmativas abaixo:

I- Uma das vantagens da transmissao por correia em
relacéo a transmissdo por engrenagens € a possibilidade
de utilizar grande distancia entre eixos.

II- Na transmissdo por corrente, quando houver a
necessidade de acionamento de varios eixos por um
Unico eixo motor, torna-se de fundamental importancia
que todas as rodas dentadas pertencam ao mesmo
plano.

Ill- Em transmissdes por correias em “V”, a atencao
referente ao angulo de abracamento deve ser voltada
para a polia de menor didmetro.

IV- O angulo de pressdo em engrenagens cilindricas de
dentes retos € definido como sendo o angulo formado
pela tangente comum aos didmetros de base das duas
engrenagens.

Pode-se afirmar que:

a) |, 1llelV estdo corretas;

b) LIlelV estio corretas,

c) IlelV estdo incorretas;

d) I, 11, Il estdo corretas;

e) L1, 1l elV estdo corretas.

41. Os perfis de filetes em roscas ddo nomes as
mesmas e condicionam sua aplicacdo. A esse respeito,
considere as afirmativas abaixo:

I- Perfil de rosca do tipo trapezoidal é utilizado em
parafusos para transmitir movimento suave e uniforme.

II- Perfil de rosca do tipo redondo é utilizado em
parafusos de grandes didmetros sujeitos a pequenos
esforgos.

I1- Perfil de rosca do tipo dente-de-serra é utilizado em
parafusos para exercer grandes esforcos num s
sentido.

IV- Perfil de rosca do tipo quadrado é utilizado em
parafusos que sofrem grandes esforgos e choques.

Estdo CORRETAS as afirmativas
a) |, IllelV apenas.

b) LIL1elV.

c) lllelV apenas.

d) Ilelllapenas.

e) e llapenas.



42. Um ajuste entre dois elementos a serem acoplados
apresentam interferéncia maxima de 21 pum e folga
maxima de 4 um. O elemento eixo possui tolerancia de
9 um. Qual é a toleréncia do furo?

a)8um.

b) 12 pm.
C) 13 um.
d) 16 pm.
e) 17 um.

43. Por convengdo, qual tipo de projecdo deve ser
utilizado para representar pecas que tém superficies
obliquas em relacéo aos planos de proje¢éo?

a) Projecdo normal.

b) Projecdo com rotagao.
c) Projecdo especial.

d) Projecéo auxiliar.

e) Projecdo parcial.

44. Observe o seguinte desenho (figura 5):
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Figura 5.

Qual é a forma de cotagem que foi utilizado para esta
representacao?

a) Cotagem em cadeia.

b) Cotagem em paralelo.

c) Cotagem por coordenadas.
d) Cotagem aditiva.

e) Cotagem combinada.

45. Qual é a representacdo simbolica de tolerancias
geométricas para: circularidade, cilindricidade e
coaxialidade, respectivamente?

y O,00D.
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46. Qual dos itens abaixo exerce influéncia na forca de
usinagem?

a) Material da ferramenta.

b) Temperatura do ambiente onde estd instalada a
maquina.

¢) Instrumento de medicao.
d) Distancia de uma maquina a outra.
e) Tipo de fixacdo da maquina.

47. Nos processos de usinagem, algumas melhorias de
caréter funcional e econdémico como reducéo do
coeficiente de atrito entre a ferramenta e o cavaco, melhor
acabamento superficial da peca em usinagem, expulsdo
do cavaco da regido de corte e reducéo do consumo de
energia de corte s&o possiveis de serem obtidas devido

a) aoaumento da poténcia da maquina.
b) ao controle da temperatura de trabalho.
) autilizagdo de ferramenta de aco rapido.

d) autilizagdo de ferramenta com angulo de posicéo de
60 graus.

e) aaplicacdo de fluido de corte.

48. Qual o tipo de desgaste que ocorre na superficie de
saida da ferramenta causado pelo atrito entre
ferramenta e cavaco?

a) Desgaste de flanco.

b) Deformacdo plastica da aresta de corte.
c) Desgaste de cratera.

d) Lascamento.

e) Trinca.



49. Em uma usinagem de um aco carbono (pressao
especifica de corte Ks=1990 N/mm?) a forca de corte é
de 7.960N, qual a maxima secgdo de cavaco que €
possivel de ser removida?

a) 2,8 mm>
b) 4,0 mm?,
¢) 5,4 mm>
d) 9,3 mm?
e) 7,2mm>.

50. Qual o deslocamento da contraponta para tornear a
peca conforme desenho (figura 6)?
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Figura 6.

a) 0,46 mm.
b) 2,5 mm.
) 4,0 mm.
d) 8,0 mm.
e) 0,04 mm.



